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CRANE

- Montaz, obstuga i konserwacja

1. Wstep

Niniejsza instrukcja stanowi pomoc dla uzytkownika
podczas montazu, obstugi i konserwacji przepustnic Crane
serii Crane®FKX 9000.

/\ UWAGA

| Nieprzestrzeganie ponizszych uwag i ostrzezen moie|

prowadzi¢ do wystapienia zagrozen i uniewaznienia
| gwarancji producenta.

2.Przeznaczenie

Zawory te sg przeznaczone wytacznie do 1) odcinania

lub otwierania odcinkéw rur, 2) sterowania przeptywem

w kotnierzach lub pomiedzy nimi po montazu w systemie

rur, 3) odcinanie, wiaczanie lub sterowanie przeptywu

w granicach dopuszczalnego ci$nienia i temperatury po

podfgczeniu obiegu do uktadu sterowania. Musi to mie¢

miejsce po zamontowaniu w systemie rur

+ pomiedzy kotnierzami zgodnie z normami ASME
16.5 i 16.47; normg EN 1092-1 (kotnierz zaslepiajacy
zoznaczeniem PN) lub EN 1759-1 (kotnierz zaslepiajacy
z oznaczeniem klasy); z ptaska powierzchnig. Musza
one zostac obrobione mechanicznie, tak aby zachowac
réwnolegtos¢ oraz poziom i musza sie licowad.

«  czynnik pod maksymalnym cisnieniem roboczym PS,
ktére jest podane dla maksymalnej dopuszczalnej
temperatury TS natabliczce znamionowej przepustnicy

Tabliczka znamionowa
zaworu Crane®FKX 9000
zoznaczeniem CE

Tabliczka znamionowa
zaworu Crane®FKX 9000 bez
oznaczenia CE

«  z dopuszczalnymi wartosciami temperatury roboczej/
cisnienia roboczego

« z uruchamianiem recznym lub po podfgczeniu
sitownika lub przektadni do ukfadu sterowania.

wytgczanie, zwalnianie lub sterowanie przeptywem po

zamontowaniu w rurociggu (miedzy kotnierzami lub

poprzez spawanie) czynnika w dopuszczalnym zakresie
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I
I
INaleiy sie upewni¢, ze materialy dobrane dlaI
I
I

INieprzestrzeganie tej instrukcji moze stwarzaél

wartosci granicznych cisnienia i temperatury dla sekgji
rurociagu, poprzez kierowanie przeptywu lub sterowanie
nim.

Wszelkie inne zastosowania zaworu s uznawane za
niezgodne z przeznaczeniem.

—_ — — /A UuwaGa —_
Jezeli zawor jest wykorzystywany w sposéb ciagly I
na potrzeby sterowania, parametry przeplywu
hydraulicznego nalezy dobra¢ tak, aby w zaworze ani I
W rurociaggu po stronie odptywowej nie mogty powstac
zadne uszkodzenia z powodu nadmiernej predkosci. W

razie watpliwosci zasiegna¢ porady producenta!

3. Uwagi dotyczace bezpieczenstwa

3.1 0go6lne uwagi dotyczace bezpieczenstwa

Do zawordéw stosuje sie te same przepisy bezpieczenstwa,
ktére dotycza systemu rur, w ktérym zawory sa
zamontowane. Instrukcja ta przedstawia jedynie uwagi
dotyczace bezpieczehstwa wymagane dodatkowo dla
zaworow.

3.2 Uwagi dotyczace bezpieczenstwa dla operatora

Producent, firma Crane/Friedrich Krombach GmbH nie

odpowiada za zapewnienie, aby

«  zawor byt uzywany wytgcznie
Z przeznaczeniem opisanym w czesci 2.

zgodnie

—_ — — /A uwaGa

Zaden zawér nie moze byé uzywany poza zakresem
dopuszczalnych ci$nien/temperatur (= ,parametry
znamionowe”), poniewaz w takich sytuacjachl
jest niewystarczajacy dla warunkéw roboczych.
Dopuszczalne zakresy podano w czesci 2.

Wartosci graniczne cisnien i temperatur roboczych
podano na zaworze. I
Nieprzestrzeganie tej instrukcji stwarza zagrozenie dla
zycia i zdrowia, a takze moze prowadzi¢ do uszkodzenia I
systemu rur.

elementéw zaworu w kontakcie z czynnikiem sa
odpowiednie dla stosowanego czynnika. ProducentI
nie ponosi odpowiedzialnosci za szkody spowodowane
korozja wywotana przez czynniki agresywne. I

zagrozenie dla zycia i zdrowia, a takze moze prowadzi¢

| do uszkodzenia systemu rur.
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«  przekfadniarecznazamontowanaw pdzniejszym czasie
na zaworze jest dostosowana do zaworu i prawidtowo
wyregulowana dla obu potozen korcowych zaworu —
szczegdlnie w potozeniu zamknietym,

+  jednostka uruchamiajaca zamontowana
w pézniejszym czasie na zaworze jest dostosowana do
zaworu i prawidlowo wyregulowana dla obu potozen
koncowych zaworu — szczegolnie w potozeniu
zamknietym,

« system rur i uklad sterowania zostaty zamontowane
przez specjaliste. Grubos¢ scianki korpusu zaworu
zostata dobrana z uwzglednieniem dodatkowego
obciazenia Fz w standardowym zakresie (Fz = n/4 x
DN? x PS) pochodzacego od prawidtowo utozonych
rurociagéw. W przypadku przepustnic do zaciskania
mozna dopusci¢ nawet wyzsze wartosci Fz (PS =
maksymalne cisnienie znamionowe w temperaturze
pokojowej), CWP - ci$nienie robocze na zimno.

«  zawor jest prawidtowo podtaczony do tych systemoéw,
szczeg6lnie w przypadku zaworéw taczonych
Z rurociggami przez spawanie,

«  w systemie rur nie sg przekraczane zwykte natezenia
przeptywu (np. 4 m/s dla cieczy) podczas pracy ciagtej,
a nieprawidtowe warunki pracy takie jak drgania,
uderzenia wodne, szoki termiczne, kawitacja, wilgotna
para o wysokiej zawartosci wody i istotne ilosci czastek
statych w czynniku — w szczeg6lnosci sciernych —
zostang uzgodnione z producentem, firmg Crane/
Friedrich Krombach GmbH,

«  zawory uzywane w temperaturach roboczych > 50°C
lub < -20°C sa zabezpieczone przed kontaktem razem
z przytaczami rur,

« zawodr jest obstugiwany i konserwowany wytacznie
przez personel posiadajacy wiedze w zakresie
rurociggoéw cisnieniowych.

3.3 Zagrozenia szczegodlne

— — — A uwaga

Walek zaworu jest uszczelniony za pomoca diawnicy.

Przed poluzowaniem Ilub odkreceniem nakretek
|dlawika komory dlawikowej nalezy zredukowa¢ do

zera cis$nienie w rurociagu, tak aby zaden czynnik nie
| wydostawat sie z dlawnicy.

|Przed poluzowaniem zaslepki (lub pokrywy)
w obudowie lub przed wymontowaniem zaworu

|z rurociagu nalezy zredukowa¢ do zera ciénienie'

w rurociagu, tak aby czynnik nie wydostawat sie z rury
| w sposéb niekontrolowany.

| Zaworywykorzystywanejakozaworykoncowe: Podczas |
normalnego dziatania, szczegélnie z czynnikami

| gazowymi, goracymii/lub niebezpiecznymi, na wolnym |
gniezdzie podilaczeniowym nalezy zamontowad

| kotnierz zaslepiajacy lub pokrywe uszczelniajaca badz |
(tylko na krétki czas!) bezpiecznie zablokowac¢ zawér
w potozeniu zamknietym.

— — — /A uwaGA

Jezeli zawor konncowy w rurociagu ciSnieniowym musi |
zosta¢ otwarty, nalezy to wykona¢ z zachowaniem
I najwyzszej ostroznosci, tak aby wytryskujacy czynnik I
nie spowodowal zadnych szkéd. Zachowywac
Iostroinoéc’ podczas zamykania takiego zaworu:l

zagrozenie zmiazdzeniem!

IJeieIi zawor ma zosta¢ wymontowany z rurociqgu,l
z zaworu lub rurociagu moze sie wydostawac czynnik.
W przypadku czynnikow szkodliwych dla zdrowia

Ilub niebezpiecznych przed wymontowaniem zaworul
nalezy catkowicie oproznic¢ rurociag.

Zwraca¢ uwage na resztki, ktore nadal wyplywaqu
z martwych przestrzeni lub ktére pozostaly w zaworze
| (pod cisnieniem).

4, Transport i przechowywanie

Podczas przenoszenia, transportu i

zawordéw nalezy zachowywac ostroznosc:

« Zawor nalezy przechowywa¢ w oryginalnym
opakowaniu i/lub z naktadkami na potaczenia
kotnierzowe/koncéwki do spawania. Zawory nalezy
przechowywac i przewozi¢ (rowniez do miejsca
montazu) na palecie (lub podpiera¢ w podobny
sposob).

+  Jezeliopakowanie nie nosi $ladéw zadnych uszkodzen,
zawory nalezy rozpakowywaé bezposrednio przed
montazem w rurociggu.

« W przypadku przechowywania przed montazem
zawor nalezy przechowywa¢ w pomieszczeniu
zamknietym i chroni¢ przed szkodliwymi wptywami
takimi jak zanieczyszczenia lub wilgoc¢.

+  Wszczegolnosciprzektadnie i powierzchnie potaczenia

kotnierzowego/koncéwek do spawania nalezy chronic

przed uszkodzeniami mechanicznymi i wszelkimi
innymi oddziatywaniami.

Zawory nalezy przechowywa¢ w stanie, w jakim

zostaty dostarczone. Nie uruchamia¢ zaworu.

W szczegdlnosci sitownik i powierzchnie potaczenia

kotnierzowego/koncéwek do spawania nalezy chronic

przed uszkodzeniami mechanicznymi i wszelkimi
innymi wptywami.

« Zawory nalezy przechowywaé¢ w stanie, w jakim
zostaty dostarczone. Nie uruchamiac sitownika.

przechowywania

www.Ccranecpe.com 3
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/\ UWAGA

IJeieIi do transportu wymagany jest osprzet dol
podnoszenia (liny lub podobne), nalezy go mocowa¢
I aby nie wywolywac¢ naprqieﬁl

w taki sposob,
| w sitowniku i nie uszkodzi¢ zaworu ani przektadni. |
I Zawory dostarczane bez sitownika lub przektadni: I

Zachowywac¢ ostroznos¢ podczas transportu zaworu:

niezabezpieczony dysk przepustnicy moze pod

wplywem oddzialywan zewnetrznych przemiesci¢ sie
| z potozenia zamknietego. |

|Zawory z sitlownikiem typu ,otwarty w trybie|
ochronnym”:

| Dysk przepustnicy wystaje zobudowy po obu stronach. |
Wystajaca krawedz dysku przepustnicy nalezy
|chronic’ przed uszkodzeniami: jezeli powierzchnial
uszczelniajaca na krawedzi tarczy jest uszkodzona,
przepustnica nie zapewnia skutecznej szczelnosci!

5. Montaz w rurociagu

5.1 Uwagi ogodine

Podczas montazu zaworu w rurociaggu nalezy stosowacd
takie same instrukcje jak podczas podtaczania rur
i podobnych elementéw rurowych. W przypadku zaworéw
obowiazujg nastepujace instrukcje dodatkowe. Podczas
transportu do miejsca instalacji przestrzega¢ réwniez
wskazéwek z czesci 3.

/A\ UWAGA

I Powierzchnie uszczelniajace w korpusach przepustnic I
z koncowkami kotnierzowymi sa zaprojektowane
I w taki sposdb, aby mozna bylo zastosowa¢ uszczelki I
| kotnierzy wedtug norm EN 1514-1 lub ANSI B16.21. I

| Kolnierze przylegajace musza posiadac powierzchniel
podniesiona, np. ksztaltu B1 lub B2 wedlug normy

I EN 1092 lub powierzchnie podniesiong wedtug norm
ASME B16.5 i ASME B16.47. Inne ksztalty podniesionej

I powierzchni nalezy uzgodnic¢ z producentem. |

Aby uniknaé¢ uszkodzen zaworéw z koncéwkami do |
spawania:
Podczas spawania zaworu w rurociggu proces spawania |
nalezy kontrolowa¢, tak aby ograniczac przekazywanie

| energii cieplnej i unikac odksztatcenia korpusu zaworu. |
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/\ UWAGA

I Aby unikna¢ wyciekéw z potaczenia kolnierzowego: I
W potaczeniach kotnierzowych nalezy stosowac
I wylacznie odpowiednie uszczelki. I

I Sitownik lub przektadnia sa regulowane na podstawie I
danych roboczych podanych w zamdwieniu.

I Ogranicznikdow potozenia otwartego i zamknietego nie

I wolno zmienia¢ bez zgody producenta.

I
I
IJeieIi w wyjatkowym przypadku zawdér ma zostac’l
zamontowany bez sitownika lub przekiadni, nalezy
I zapewni¢ brak ci$nienia w takim zaworze. I
IW przypadku montazu sitownika lub przekladnil
w ramach modernizacji moment obrotowy, kierunek
obrotow, kat roboczy i ustawienia ogranicznikow
polozenia otwartego i zamknietego nalezy uzgodnié
z producentem. Nieprzestrzeganie tych zalecen moze
stworzy¢ zagrozenie dla uzytkownika i uszkodzenie
| systemu rur. |

Zawory z sitownikiem elektrycznym:

Nalezy sie upewni¢, ze zawér wylacza sie w potozeniu
|zamknigtym na podstawie sygnalu przelacznika |
momentu obrotowego. W potozeniu otwartym zawor
|musi wylacza¢ sie na podstawie sygnatu wqucznika'
kraincowego. Wiecej informacji podano w instrukcji
| sitownika elektrycznego. |
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5.2 Etapy pracy

+  Przewiez¢ zawér w opakowaniu ochronnym do miejsca
montazu i dopiero tam go rozpakowac.

«  Sprawdzi¢ zawdr, sitownik i przektadnie pod katem
uszkodzen transportowych. Uszkodzonych zaworéw
lub sitownikéw nie wolno montowacd.

«  Upewni¢ sie, ze montowane s wylacznie zawory,
ktérych klasa cisnienia, rodzaj podfaczenia i wymiary
podtaczenia spetniajg wymagania zastosowania. Patrz
tabliczka znamionowa na zaworze.

« Dane dotyczace podtaczania sitownika lub przektadni
muszg by¢ zgodne z danymi uktadu sterowania. Patrz
tabliczka znamionowa na sitowniku lub przektadni.

« Tabliczki znamionowe lub oznaczenia na zaworze
i sitowniku musza pozostawac widoczne i czytelne po
przekazaniu do uzytkowania.

/A\ UWAGA

| Zawory z

«  Preferowanym potozeniem montazowym jest
potozenie z poziomym watkiem zaworu. W miare
mozliwosci  przektadni nie nalezy montowac
bezposrednio pod zaworem, poniewaz wycieki
z dfawnicy moga uszkodzi¢ przektadnie.

+ W przypadku montaz zaworu (i uszczelek kotnierza)
do weczesniej zmontowanego rurociggu odlegtos¢
pomiedzy korcowkami rur nalezy dobrac tak, aby nie
uszkodzi¢ zadnej powierzchni taczacej (ani uszczelek).
Odstep jednak nie moze by¢ wiekszy niz konieczny, tak
aby podczas montazu nie wywotywac¢ dodatkowych
naprezen w rurociagu.

/\ UWAGA .
niewielka  odlegloscia pomigdzy'
powierzchniami nalezy montowa¢ w odstepie miedzy

| koricéwkami rur z zamknigtym dyskiem przepustnicy. |

W przeciwnym razie dysk przepustnicy moze zostac

| Zaden zawor nie moze by¢ uzywany poza zakresem | | uszkodzony, a zawér przestanie by¢ szczelny.

dopuszczalnych ci$nien/temperatur (= ,parametry
| znamionowe”), poniewaz w takich sytuacjach jest|
niewystarczajacy dla warunkéw roboczych.
| Nieprzestrzeganie tej instrukcji stwarza zagrozenie dla |
zycia i zdrowia, a takze moze prowadzi¢ do uszkodzenia
systemu rur.

Przepustnice z

powierzchniami:

«  Kotnierze przylegajace i/lub koncéwki rur musza
mie¢ wystarczajacy przeswit dla otwartego dysku
przepustnicy, tak aby nie ulegt on uszkodzeniu
podczas obrotu.

«  Na poczatku montazu nalezy przeprowadzi¢
kontrole robocza. Zawér musi sie zamykac i otwierac
prawidtowo. Zauwazone nieprawidtowosci nalezy
bezwzglednie usuna¢ przed przekazaniem do
uzytkowania. Patrz réwniez cze$¢ 8 ,Rozwigzywanie
probleméw”. Wskazanie potozenia sitownika (jezeli
wystepuje) musi odpowiada¢ potozeniu dysku
przepustnicy.

+  Przed montazem zawér i rurocigg za nim nalezy
starannie wyczysci¢ ze wszelkich zanieczyszczen,
szczegolnie z twardych substancji obcych.

+  Przepustnice Crane®FKX 9000 mozna zazwyczaj
montowac niezaleznie od kierunku przeptywu. Aby
zapewni¢ optymalne dziatanie przepustnicy, nalezy
przestrzega¢ nastepujacych zaleceh: Zawér nalezy
zamontowac w taki sposéb, aby kierunek wskazany
strzatka na tabliczce znamionowe z oznaczeniem
,PREFERRED” odpowiadat kierunkowi, w ktérym do
zamknietego zaworu przykfadane jest cisnienie.
Kierunek ten moze by¢ przeciwny do kierunku
przeptywu przy otwartej przepustnicy!

niewielka odlegtoscia pomiedzy

— — _— A\ uwaca
Przepustnice z silownikiem typu ,otwarty w trybiel
ochronnym”:

W przypadku montazu w istniejagcym rurociqgul
otwarty dysk przepustnicy nalezy zamkna¢ za pomoca
|czynnika sterujacego, a zawor umiesci¢ w rurociqgu'
i przykreci¢ w stanie catkowicie zamknietym. Na czas
|demontaiu zaworu nalezy zapewnic dostqpnos’c"
czynnika sterujgcego pod catkowitym cisnieniem
| w celu zamkniecia przepustnicy. |
Jezeli nie jest to mozliwe nalezy zdemontowac
|czgs’c’ rurociagu, tak aby umozliwi¢ montaz zaworul
w potozeniu otwartym. Nieprzestrzeganie tej instrukgji

| stwarza powazne ryzyko obrazen.

Tylko przepustnice montowane miedzy kotnierzami:

«  Kofnierze przylegajace rurociggu musza by¢ zlicowane,
wypoziomowane i rownolegte.

«  Sruby uzywane w gwintowanych otworach korpusu
zaworu nalezy wprowadzac ze srodkiem oddzielajagcym
(np. zawierajacym grafit).

«  Przepustnice z kotnierzem nalezy podczas montazu
wysrodkowac na kotnierzu przylegajagcym za pomoca
srub kotnierza przed ostatecznym dokreceniem srub.

—_ — — A\ uwaca .

Przepustnice Crane FKX 9000 do polqczenia'
z kolnierzami przylegajagcymi wymagajaq czesciowo
| $rub o réznych dtugosciach. |
«  Moment dokrecania srub kotnierza nalezy jak zwykle
dostosowywa¢ do wytrzymatosci  stosowanych
materiatéw, uszczelki kotnierza i warunkéw pracy.

www.Ccranecpe.com 5
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Tylko przepustnice spawane:

«  Koncéwki spawane zaworu muszg by¢ zlicowane,
wypoziomowane i réwnolegte oraz wykonane
z tego samego materiatu co rury — patrz tabliczka
znamionowa zaworu. Przeciwstawne koncéwki
spawane musza by¢ dopasowane pod wzgledem
srednicy i ksztattu.

«  Spawanie nalezy wykonywa¢ profesjonalnie, tak aby
nie wytwarza¢ znacznych naprezen w odcinku rury ani
nie przenosi¢ ich na zawdér, a takze unika¢ uszkodzenia
przepustnic wskutek przegrzania. Dopuszczalne sa
jedynie temperatury < 300°C mierzone na $ciance
korpusu w poblizu gniazda tozyska.

«  Spawanie musi by¢ wykonane przez specjaliste, tak aby
spoina znajdowata sie na catym obwodzie i zachowana
byla mozliwie jak najbardziej stata temperatura.
Zawory > DN400 nalezy spawac naprzemiennie po
przeciwlegtych stronach.

«  Przewody spawalnicze nalezy podtaczac do rurociaggu,
nie do zaworu.

/A UWAGA

INieprzestrzeganie tych instrukcji moze spowodowaél
odksztalcenie obudowy zaworu. Trwale odksztatcenie

wynoszace 1/10 mm w strefie gniazda (wokdt gniazd

tozyska) moze uniemozliwi¢ uzytkowanie zaworu. I

Wszystkie przepustnice:

+  Podczas podtaczania sitownika do ukfadu sterowania
nalezy przestrzegac¢ instrukcji producenta sitownika.

«  Po zakonczeniu montazu nalezy sprawdzi¢ dziatanie
z wykorzystaniem sygnatéw uktadu sterowania.
Zawér musi sie prawidlowo zamykaé i otwierac
zgodnie z poleceniami ukfadu sterowania. Zauwazone
nieprawidtowosci nalezy bezwzglednie usuna¢ przed
przekazaniem do uzytkowania. Patrz réwniez cze$¢ 8:
»,Rozwigzywanie probleméw”.

/\ UWAGA

| Nieprawidlowo wykonane poleceniauktadu sterowania |
moga stworzy¢ zagrozenie dla zycia i zdrowia oraz

I spowodowac uszkodzenie systemu rur. I

www.Cranecpe.com

6. Proba cisnieniowa odcinka rur

W przypadku préb cisnieniowych zaworéw obowigzuja
takie same instrukcje jak dla rurociaggu. Ponadto
zastosowanie majg nastepujace zalecenia:

«  Najpierw starannie wyptuka¢ nowe odcinki rurociggu,
tak aby usuna¢ wszelkie substancje obce.

«  Cisnienie testowe dla zaworu otwartego nie moze
przekracza¢ wartosci 1,5 x PS (przy 20°C). Maksymalne
dopuszczalne ci$nienie testowe dla odcinka rurociggu
jest ograniczone przez element o najnizszych
wartosciach granicznych PN. (PS = maksymalne
dopuszczalne cisnienie robocze, patrz réwniez
tabliczka znamionowa).

+ Prébe cisnieniowg zaworu zamknietego mozna
przeprowadzac jedynie dla cisnienia 1,1 x PS.

7. Normalna obstuga i konserwacja

/\ UWAGA

| W zastosowaniach TA-Luft lub FE przed 250 cyklami |

|Przepustnica nie blokuje si¢ samoczynnie. Kiedy |

przetaczania nakretki dlawikéw nalezy dokreci¢,

stosujac momenty dokrecania podane w punkcie 12.6. |

Zawory muszg dziata¢ na podstawie sygnatéw uktadu
sterowania. Zawory dostarczone na warunkach Ex Works
(EXW) z sitownikami lub przektadniami sg doktadnie
wyregulowane i jezeli sa w idealnym stanie, nie wymagaja
ponownej reguladji.

Do operowania kotem recznym sitownika lub przektadni
(jezeli wystepuje) wystarczy normalna sita. Korzystanie
z przedtuzen zwiekszajagcych moment obrotowy
przestawiania nie jest zalecane.

Regularna konserwacja zaworéw nie jest wymagana,
jednakze podczas sprawdzania rurociggéw nalezy
sprawdza¢, czy zaden zawor nie wykazuje wyciekdw.

Zaleca sie uruchamianie zaworéw pozostajacych stale
w jednym potozeniu raz lub dwa razy w roku!

/A UWAGA

przepustnica jest pod cisnieniem, nie wolno

demontowac sitownika ani przektadni.

_ _ _ A uwaca

Sitownik ttokowy nie blokuje sie samoczynnie.
Sitowniki tlokowe wymagaja ciagtego podawania
cisSnienia sterujacego we wszystkich potozeniach
ustawianych przez ci$nienie sterujace.
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— Rozwigzywanie problemoéw

8. Rozwigzywanie problemoéw

Rodzaj usterki Srodki zaradcze Uwagi

Dokrecic¢ sruby kotnierza lub zaslepki.
Wyciek z potaczenia
kotnierzowego lub Jezeli w ten sposéb nie udato sie usung¢ wycieku:

zaslepki/pokrywy Konieczna naprawa: wymiana uszczelki — zaméwié cze$¢ zamienng
obudowy i wymagana instrukcje w firmie Crane. Przestrzegac¢ zalecen podanych

w czesci 3.3 ,,Zagrozenia szczegdlne”.

Sprawdzi¢, czy zawér jest catkowicie zamkniety. Jezeli tak, sprawdzi¢, czy
zawor jest zamkniety z petnym momentem obrotowym.

Jezeli zawdr, sitownik lub przektadnia sg sprawne, kilka razy otworzy¢/
zamknga¢ zawor pod cisnieniem.

Wyciek o - . . . .
2 uszczelnienia Jezeli zawor jest nadal nieszczelny, sprawdzi¢, czy wyciek mozna
gniazda zminimalizowac resetujac ogranicznik potozenia zamknietego w sitowniku

lub przektadni (zawér powinien przemiescic sie do potozenia zamknigtego
dalej).

Jezeli zawdr jest nadal nieszczelny: konieczna naprawa — wymienic¢ uszczelke
gniazda — zaméwi¢ czesci zamienne i wymagang instrukcje w firmie Crane.
Przestrzegac zalecen podanych w czesci 3.3 ,,Zagrozenia szczegdlne”.

Dokreci¢ nakretki na dtawiku komory dtawikowej — naprzemiennie, Uwaga 1:

niewielkimi krokami dokreca¢ kazda w prawo. W przypadku
wykrycia po

Jezeli w ten sposdb nie udato sie usuna¢ wycieku: konieczna naprawa demontazu, ze
korpus i/lub

- zamowic czesci zamienne i wymagang instrukcje w firmie Crane.

Przestrzegac zalecer podanych w czesci 3.3 ,Zagrozenia szczegélne”. inne elementy

wewnetrzne nie
sg wystarczajgco

Wyciek z dtawnicy

Jezeli nakretki dtawika komory dtawikowej musza zosta¢ poluzowane lub

odporne na
odkrecone (w lewo): czynnik, nalezy

dobra¢ elementy
Uwaga: Aby chroni¢ pracownikéw obstugi przed zagrozeniami nalezy z odpowiedniego
sie upewnig, ze cisnienie w rurociagu zostato zredukowane do zera. materiatu.

Uwaga 1:

W przypadku
Sprawdzi¢ jednostke uruchamiajgca i polecenia wykrycia po
uktadu sterowania. Jezeli sitownik lub przektadnia sg sprawne: demontazu, ze

korpus i/lub

inne elementy
wewnetrzne nie
sg wystarczajgco

Wymontowac i sprawdzi¢ zawér (przestrzegajac zalecen podanych w czesci

Nl o 3.3 ,Zagrozenia szczegdlne”).

odporne na
Jezeli zawor jest uszkodzony: konieczna naprawa — zamoéwi¢ czesci czynnik, nalezy
zamienne i wymagang instrukcje w firmie Crane. dobra¢ elementy

z odpowiedniego

materiatu.

Jezeli konieczny jest
demontaz sitownika
ze sprezyna
powrotna

Uwaga: Przed wymontowaniem sitownika z zaworu zredukowac do
zera ci$nienie w rurociagu i odtaczy¢ sitownik od zasilania ci$nieniem
sterujacym.

W przypadku nieprawidtowego dziatania sitownika lub przektadni zapoznac sie z instrukcjq dostarczonq przez producenta sitownika lub przektadni.
Czesci zamienne nalezy zamawiac na podstawie specyfikacji podanych na tabliczce znamionowej. Montowac wytqcznie oryginalne czesci zamienne.

www.Ccranecpe.com
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— Materiaty konstrukcyjne

Zestaw Stal weglowa Stal nierdzewna
Pozycja* Opis cze_é ci
AEIE ASTM DIN ASTM DIN
nych
1 Korpus A216 Gr. WCB 1.0619 A351 Gr. CF8M 1.4408
2 Pieréﬂgzr"cggltlféajacy A516 Gr. 60 1.0425 A240T321 14541
3 Uszczelka laminowana DSK A240 Ug'\gﬁstm 803/ 1.4462/grafit A240 Ug’\:gﬂst?’ 1803/ 1.4462/grafit
4 Uszczelka DSK Grafit
5 Tarcza A216 Gr. WCB 1.0619 A351 Gr. CF8M 1.4408
6 Pokrywa A516 Gr. 60 1.0425 A240T321 1.4541
7 Uszczelka pokrywy BGK Grafit/stal nierdzewna
8 Element ustalajacy watek A276 Gr. 304 1.4301 A276 Gr. 304 1.4301
9 Kotek ustalajacy A276 Gr. 431 1.4057 A276 Gr. 431 1.4057
10 Watek A276 Gr. 431 1.4057 A276 Gr. 431 1.4057
" tozysko SBK Apsgvgllglz'a?;g?’ pollblllglgg na Apfc?v%/lgl?a%? pollﬁgl(()as na
12 Wewnfgg';ﬁa“"ona SBK Grafit
13 P‘e“'dgl'jej‘é;zlgzgﬂnie“‘a A582 Gr. 303 14305 A582 Gr. 303 14305
14 Uszczelnienie BGK Grafit
16 Dtawik A582 Gr. 303 1.4305 A582 Gr. 303 1.4305
17 Kotnierz dfawika A516 Gr. 60 1.0425 A240T321 1.4541
18 Tabliczka znamionowa A240 Gr. 304 1.4301 A240 Gr. 304 1.4301
19 Sruba ustalajaca DSK A193 Gr. B8 A2-70 A193 Gr. B8 A2-70
20 Podktadka sprezynowa DSK A2
21 Sruba pokrywy A193 Gr. B8 A2-70 A193 Gr. B8 A2-70
22 Sworzen gwintowany 1.4122
23 Klin tarczy A240 Gr. 316Ti 1.4571 A240 Gr. 316Ti 1.4571
24 Kotek dtawnicy A193 Gr. B8 A2-70 A193 Gr. B8 A2-70
25 Nakretka dtawika A194 Gr. 8 A2-70 A194 Gr. 8 A2-70
2 S2p0n karbowany beynkcwana oeynkowana beynkowana ocynkowana
27 Element dystansowy A582 Gr. 303 1.4305 A582 Gr. 303 1.4305
28 Element dystansowy A582 Gr. 303 1.4305 A582 Gr. 303 1.4305
30 Zaslepka A479 Gr. 316Ti 1.4571 A479 Gr. 316Ti 1.4571
31 Klin napedowy (urucha- A194 Gr.2 1.1191 A194 Gr.2 1.1191
32 Pierscien ustalajacy 1.4122
33 DT zcze nienia A582 Gr. 303 14305 A582 Gr303 14305
35 O-ring BGK FKM
36 Sworzen gwintowany 14122
37 Pierscien uszczelniajacy SBK Grafit
38 Pierscien oporowy A582 Gr. 303 1.4305 A582 Gr.303 1.4305

DSK = zestaw uszczelniajqcy tarcze

SBK = zestaw fozysk watka

* Gtéwny BOM zawiera wszystkie elementy dla budowy standardowej i opcjonalne;j.

BGK = zestaw uszczelek korpusu

www.Cranecpe.com
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Budowy opcjonalne

Konstrukcja z kotnierzem dtawika chemicznego

Zestaw Stal weglowa Stal nierdzewna
5 . czesci
Pozycja Opis R
zamien-|  ASTM DIN ASTM DIN
nych
16 Diawik A582 Gr. 303 1.4305 A582 Gr. 303 1.4305
17 Kotnierz dtawika A516 Gr. 60 1.0425 A240T321 1.4541
24 Kotek dfawnicy A193 Gr. B8 A2-70 A193 Gr. B8 A2-70
35 O-ring BGK FKM
Sworzen gwinto-
36 War?y 14122

BGK = zestaw uszczelek korpusu

Konstrukcja z podwéjnym uszczelnieniem

Zestaw Stal weglowa Stal nierdzewna
5 g czesci
Pozycja Opis N
ENIHETE ASTM DIN ASTM DIN
nych
13 Pierscien uszczelnienia olejowego A582 Gr. 303 1.4305 A582 Gr. 303 1.4305
14 Uszczelnienie BGK Grafit
27 Element dystansowy A582 Gr. 303 1.4305 A582 Gr. 303 1.4305
30 Zaslepka A479 Gr. 316Ti 1.4571 A479 Gr. 316Ti 1.4571
33 Pierscien uszczelnienia olejowego A582 Gr. 303 1.4305 A582 Gr.303 1.4305

BGK = zestaw uszczelek korpusu

10
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Konstrukcja z lozyskiem szczelnym na cisnienie

CRANE

Budowy opcjonalne

Zestaw Stal weglowa Stal nierdzewna
. q czesci
Pozycja Opis Zzamien-
ASTM DIN ASTM DIN
nych
8 Pierscien dzielony A582 Gr. 303 hartowana 1.4305 hartowana A582 Gr. 303 hartowana 1.4305 hartowana
1 tozysko A582 Gr. 303 powlekana 1.4305 powlekana A582 Gr. 303 powlekana 1.4305 powlekana
37 Pierscien uszczelniajacy SBK Grafit

38

Pierscierh oporowy

A582 Gr. 303

1.4305

A582 Gr. 303

1.4305

SBK = zestaw fozysk watka

www.Cranecpe.com
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Zestaw uszczelniajacy tarcze

9. Wymiana zestawu uszczelniajacego tarcze
(DSK)

Ponizsza tabela przedstawia zawartos¢ zestawu DSK
i zawarte w nim opcje. Elementy pokazano na rysunku
ztozeniowym.

Zestaw uszczelniajacy tarcze (DSK)

Pozycja Opis
3 Uszczelka laminowana
4 Uszczelka
19 Sruba z tbem szesciokatnym
20 Podktadka sprezynowa

9.1 Rozmontowanie

Aby wymienic¢ zalecane czesci zamienne, nalezy wymonto-
wac zawor z rurociggu. Zawér nalezy ustawi¢ w potozeniu
zamknietym. Zaleca sie wykonywa¢ wymiane czesci za-
miennych w warsztacie.

/A\ UWAGA

I Jezeli do przeniesienia zaworu do warsztatu konieczny I

| i sitownik nie moga by¢ uszkodzone. |
—_ — — /A uwaGa —_
W przypadku klap odcinajacych z napgdamil I
jednokierunkowymi naped ze wzgledow

12

jest osprzet do podnoszenia (na przyktad liny), sitownik
powinien by¢ wolny od duzych obcigzen, a zawér

bezpieczenstwa musi sie znajdowac¢ w poloieniul

bezpiecznym, aby unikna¢ przypadkowego

przetaczenia podczas montazu. Zagrozenie dla

bezpieczenstwa! I

1. Utozy¢ zawodr poziomo ze srubami ustalajagcymi (19)
skierowanymi ku gorze.

2. Poluzowa¢ wszystkie Sruby ustalajace (19). Wyjac
wszystkie sruby razem z podktadkami sprezynowymi
(20) z wyjatkiem dwéch w osi srodkowej rury
(zaznaczonych na czerwono na ponizszym rysunku).

www.Cranecpe.com

3. Ustawic tarcze (5) w potozeniu nieznacznego otwarcia,
aby uszczelka laminowana nie stykata sie z gniazdem.
Zawory z nieostonietym watkiem: Lekko poluzowa¢
nakretki dfawika (25) (w przypadku konstrukgcji
z kotnierzem dfawika chemicznego poluzowad sruby
(24)), aby otworzy¢ tarcze. W razie potrzeby ostroznie
otworzy¢ tarcze za pomoca plastikowego mtotka.
Zawory z przektadnia: Jezeli przektadnia jest
zamontowana, nhieznacznie otworzy¢ tarcze za
pomocag kota recznego bez luzowania nakretek
dtawika (25) (w przypadku konstrukgji z kotnierzem
dtawika chemicznego bez luzowania srub (24)).

4. Obroéci¢ zawér o 90° do potozenia pionowego
i catkowicie otworzy¢ tarcze (5).

5. Ostroznie poluzowa¢ uszczelke laminowana (3).
Jezeli jest ona sklejona z uszczelka (4), delikatnie uzy¢
plastikowego mitotka.

6. Wykreci¢ pozostate $ruby (19) i zdja¢ podkfadki
sprezynowe (20).

7. Wyjac pierscien ustalajacy (2) od przeciwnej strony
gniazda.

8. Zdjac uszczelke laminowana (3) i uszczelke (4).

Ostroznie oczysci¢ powierzchnie uszczelniajaca tarczy.

0. Ostroznie oczysci¢ powierzchnie gniada w korpusie.

W razie potrzeby przeszlifowaé¢ gniazdo papierem
$ciernym 400 w kierunku obwodowym.

- O

— — — A\ UuwaGa —_——
Sprawdzi¢ powierzchnie gniazda pod katem uszkodzen |

lub wgniecenn. W przypadku stwierdzenia wgniecen

| przekraczajacych 1 mm wymienic korpus. |

9.2 Montaz zestawu uszczelniajacego tarcze

1. Aby zapewni¢ lepsze ustawienie i wysrodkowanie,
zalecamy wtozenie kotka @ 5 h8 do otworu
przesunietego o 90° wzgledem watka w tarczy (5).

2. Natozy¢ uszczelnienie konhcowe (4) na powierzchnie
uszczelniajaca tarczy (5). Uszczelnienie koncowe

(4) musi by¢ wyréwnane tak, aby oznaczenie byto
skierowane w strone przekatnej gniazda stozkowego
w obudowie.




3.

Natozy¢ uszczelnienie lamelowe (3) szerszg strong
stozka na uszczelnienie koncowe (4), aby kotek
ustawiat uszczelnienie lamelowe (3).

Natozy¢ pokrywe zaciskajagcg (2) na uszczelnienie
lamelowe (3) z kotkiem przetozonym przez otwor
w pokrywie zaciskajacej (2), a nastepnie wyréwnac
otwory w tarczy (5) ze Srubami korpusu.

Przykreci¢ sruby (19) z podktadkami sprezynowymi
(20), ale ich nie dokreca¢. tby srub (19) nie moga
stykac sie z podktadkami sprezynowymi (20).

Obroci¢ tarcze klapy (5) w kierunku zamykania
do momentu, az drugi kotek (@5 h8) bedzie mogt
wysrodkowac tarcze (5), uszczelnienie lamelowe (3)
i pierscien zaciskowy (2).

Nieznacznie zamknag¢ zlacze, aby uszczelnienie
lamelowe (3) lekko dotykato gniazda obudowy.

Lekko dokreci¢ recznie Sruby (19), aby pokrywa
zaciskajaca (2) nadal pozostata ruchoma, a nastepnie
wyjac 2 kotki.

Aby przemieszcza¢ sie w lamelach (3), klapa jest
mocno zamknieta (np. za pomocg zamontowanej
przektadni recznej). Pokrywa zaciskajaca (2) zaciska
sie automatycznie podczas tego procesu poprzez
wypchniecie uszczelnienia lamelowego (3). Ponadto
2 Sruby (19) nalezy dokreci¢, stosujgc moment
dokrecania podany w tabeli 12.4, a nastepnie
poluzowaé. Po poluzowaniu $rub (19) wyréwnac
pokrywe zaciskajaca (2) i wysrodkowac ja wzgledem
gniazda obudowy (1).

CRANE

Zestaw uszczelniajacy tarcze

10. Dokreci¢ wszystkie sruby (19) na krzyz, stosujac
moment dokrecania podany w tabelach w dokumencie
(patrz strona 17: Informacje dodatkowe).

11. Dokreci¢ nakretki dtawika (25), jezeli zostaly
poluzowane podczas rozmontowania.

12. Przeprowadzi¢ prébe szczelnosci.

13. Zamkna¢ zawdr na co najmniej 24 godz.

14. Ponownie dokreci¢ sruby ustalajace (19) po 6 godz. lub
podczas montazu zaworu w rurociggu.

— — — A uwaga

| Sruby ustalajace uszczelnienie nalezy dokreci¢ za |
pomoca klucza dynamometrycznego przed montazem
przepustnicy w rurociaggu (patrz rowniez ostrzezenie

Ina elemencie ustalajacym uszczelnienie). Wymaganel
momenty dokrecania podano w tabeli na stronie 17 lub

|w szczegotowej instrukcji montazu i konserwacji. |

www.cranecpe.com 13
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Zestaw uszczelek korpusu

10. Konserwacja zestawu uszczelek korpusu (BGK)

Ponizsza tabela przedstawia zawarto$¢ zestawu BGK
i zawarte w nim opcje. Elementy pokazano na rysunku
ztozeniowym.

Zestaw uszczelek korpusu (BGK)

Pozycja Opis
7 Uszczelka pokrywy | *Tylko konstrukcja
— z kotnierzem dtawika
14 Uszczelnienie chemicznego
35% O-ring

10.1 Rozmontowanie

Aby wymienic¢ zalecane czesci zamienne, nalezy wymonto-
wac zawor z rurociggu. Zawér nalezy ustawi¢ w potozeniu
zamknietym. Zaleca sie wykonywa¢ wymiane czesci za-
miennych w warsztacie.

IJeieIi do przeniesienia zaworu do warsztatu konieczny I

/A UWAGA

jest osprzet do podnoszenia (na przyktad liny), sitownik

Ipowinien by¢ wolny od duzych obciazen, a zawérl
i sitownik nie mogq by¢ uszkodzone.

— — — /A UuwaGa ——

W przypadku klap odcinajacych z napedami

jednokierunkowymi naped ze wzgledow

Ibezpieczer’lstwa musi sie znajdowaé¢ w polozeniu

bezpiecznym,
I przetaczenia

aby
podczas

unikna¢ przypadkowego
montazu. Zagrozenie dla

bezpieczenstwa!

1.

14

Zdemontowa¢ sitownik lub przektadnie z zaworu,
pamietajagc o wyjeciu klina napedu (31) ze szczeliny
w trzonie.

Utozy¢ zawér poziomo ze Srubami (19) skierowanymi
ku gorze.

Ustawi¢ tarcze (5) w potozeniu nieznacznego
otwarcia, tak aby uszczelka laminowana nie stykata
sie z gniazdem. Lekko poluzowac nakretki dtawika
(25) (w przypadku konstrukgcji z kotnierzem dtawika
chemicznego poluzowac¢ $ruby (24)), aby otworzyc
tarcze. W razie potrzeby ostroznie otworzy¢ tarcze za
pomoca plastikowego mtotka.

Obréci¢ zawér o 90° do potozenia pionowego
i catkowicie otworzy¢ tarcze (5). W celu otwarcia ztacza
mozna obracac tarcze, uderzajac ja lekko plastikowym
miotkiem.

Zdemontowac nakretki dtawika uszczelniajacego (25),
kotki dtawnicy (24) i kotnierz dtawika (17). W przypadku
konstrukcji z kotnierzem dfawika chemicznego
zdemontowac koftki dtawnicy (24) i O-ring (35).
Zdemontowac pierscien ustalajacy (32).

www.Cranecpe.com

10.

Zdemontowac S$ruby pokrywy (21), pokrywe (6)
i uszczelke pokrywy (7).
Zdemontowa¢ szpilke gwintowang
poluzowania watka (10) w tarczy (5).
Zdemontowa¢ element ustalajagcy watek (8),
kotek mocujacy (9) i pierscien oporowy (34) (jezeli
wystepuje), wypychajac watek (10) z korpusu (1) od
strony pokrywy.

(22) w celu

Zdemontowa¢ watek (10) i fozysko goérne (11),
wyciagajac je z korpusu (1) od strony kotnierza
goérnego.

. Zdemontowa¢ dtawik (16) i wszystkie pozostate

pierscienie, takie jak elementy dystansowe (27) (28)
i pierscienie uszczelnienia olejowego (13) (33) (jezeli
wystepuja), z watka (10) wraz z uszczelnieniem (14).

10.2 Sprawdzanie

Sprawdzi¢ elementy zaworu pod katem zuzycia i uszko-
dzen. Pamietac o doktadnym sprawdzeniu trzonu (10) pod
katem zarysowan, peknie¢, ztaman i innych uszkodzen.

Starannie wyczysci¢ wszystkie strefy, usunac wszelkie Slady
korozji i osady czynnika. Zalecanymi powierzchniami sa:

powierzchnie uszczelniajace uszczelki pokrywy (7) na
korpusie (1) i pokrywie (6),

powierzchnie uszczelniajgce uszczelnienia (14) na
korpusie (1) i watku (10),

powierzchnia nosna na watku (10),

powierzchnia uszczelniajaca dla O-ring (35) na watku
(10), wytacznie w przypadku konstrukcji z kotnierzem
dtawika chemicznego.

10.3 Zmontowanie

1.

Upewnic sig, ze kliny tarczy (23) i tozyska gérnego (11)
sg zamontowane na watku (10). Wnetrza otworéw
tozysk nalezy posmarowac pasta na bazie siarczku
molibdenu.




2.

Zamontowac¢ watek (10) od strony kotnierza gérnego
w korpusie (1), przektadajac go przez tarcze (5).

==

Zamontowac pierscier oporowy (34) (jezeli wystepuje),
element ustalajacy trzon (8) i kotek mocujacy (9).

Zamontowac pokrywe (6) z uszczelka pokrywy (7) na
korpusie (1) i dokreci¢ sruby pokrywy (21), stosujac
moment dokrecania podany w tabeli 12.7.

WS

Sprawdzi¢ wolng przestrzen miedzy tarcza (5)
a tozyskami (11).

CRANE

Zestaw uszczelek korpusu

Zamontowa¢ dtawik (16), wszystkie pozostate
pierscienie, takie jak elementy dystansowe (27) (28)
i pierscienie uszczelnienia olejowego (13) (33) (jezeli
wystepuja), na watku (10) wraz z uszczelnieniem (14);
kazdy pierscien uszczelniajacy nalezy montowac
oddzielnie i obraca¢ o 180° wzgledem poprzedniego
pierscienia. Zgodnie z tabelg 12.6 na watku (10) nalezy
umiesci¢ dwa pierscienie uszczelniajace. Catkowicie
zacisniety zestaw nalezy poddac 30 cyklom.

Zamontowac¢ kotki dtawnicy (24), kotnierz dfawika
(17) i nakretki dtawika (25). W przypadku konstrukgji
z kotnierzem dtawika chemicznego zamontowad
kotki dfawnicy (24) i O-ring (35). Posmarowac¢ kotki
gwintowane (24) i powierzchnie nosne nakretek
(25) na kotnierzu tulei dtawigcej przed dokreceniem
z zastosowaniem korncowego momentu dokrecania.

9. Zamontowac szpilke gwintowang (22) i zamocowac

tarcze (5) na watku (10).

10. Zamontowac¢ kliny napedu (31) i sitownik lub

przektadnie.

www.cranecpe.com 15
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zestaw tozysk watka

11. Konserwacja zestawu tozysk watka (SBK)

Ponizsza tabela przedstawia zawartos¢ zestawu SBK
i zawarte w nim opcje. Elementy pokazano na rysunku
ztozeniowym.

Zestaw tozysk watka (SBK)

Pozycja Opis
1 tozysko
12* Wewnetrzna ostona fozyska
37 ** Pierscien uszczelniajacy

*Tylko standardowa konstrukcja fozyska
** Tylko konstrukcja z tozyskiem szczelnym na cisnienie

11.1 Rozmontowanie

Aby wymienic¢ zalecane czesci zamienne, nalezy wymonto-
wac zawor z rurociggu. Zawér nalezy ustawi¢ w potozeniu
zamknietym. Zaleca sie wykonywa¢ wymiane czesci za-
miennych w warsztacie.

—_ — — A\ uwaGa

Jezeli do przeniesienia zaworu do warsztatu konieczny
jestosprzet do podnoszenia (na przyktad liny), sitownik
powinien by¢ wolny od duzych obcigzen, a zawér
i sitownik nie mogq by¢ uszkodzone.

—_ — — /A uwaGa —_—
W przypadku klap odcinajacych z napedami
jednokierunkowymi naped ze wzgledow

bezpieczenstwa musi sie znajdowa¢ w potozeniu

bezpiecznym, aby unikna¢ przypadkowego

przetaczenia podczas montazu. Zagrozenie dla
bezpieczenstwa!

Przed rozpoczeciem czynnosci 1 wykonac czynnosci 1-10

procedury rozmontowania zestawu uszczelek korpusu

opisane na stronie 14:

1. Zdemontowa¢ tozysko dolne (11). W przypadku
konstrukcji z tozyskiem szczelnym na ci$nienie
zdemontowac¢ réwniez pierscien uszczelniajacy (37)
i pierscien oporowy (38).

2. Zdemontowac ostone tozyska (12) ztozysk (11).

11.2 Sprawdzanie

Sprawdzi¢ elementy zaworu pod katem zuzycia i uszko-
dzen. Pamieta¢ o doktadnym sprawdzeniu trzonu (10) pod
katem zarysowan, peknie¢, ztaman i innych uszkodzen.

Starannie wyczysci¢ wszystkie strefy, usunagc wszelkie slady

korozji i osady czynnika. Zalecanymi powierzchniami sa:

«  powierzchnie uszczelniajgce uszczelki pokrywy (7) na
korpusie (1) i pokrywie (6),

«  powierzchnie uszczelniajace uszczelnienia (14) na

www.Cranecpe.com

korpusie (1) i watku (10),

«  powierzchnia nosna na watku (10),

«  powierzchnia uszczelniajaca dla O-ring (35) na watku
(10), wytacznie w przypadku konstrukcji z kotnierzem
dtawika chemicznego.

11.3 Zmontowanie

Aby zminimalizowa¢ prawdopodobienstwo wyciekdw,
podczas montazu zawordw zaleca sie zastosowanie no-
wych elementéw uszczelniajacych. Dostepne sg zestawy
uszczelek korpusu do naprawy zaworéw Crane®FKX 9000,
zawierajace nowe uszczelki.

UWAGA: Wszystkie otwory musza by¢ wolne od czynni-
ka i ciat obcych.

1. Zamontowad ostone tozyska (12) na obu tozyskach
(11) i zamontowac tozysko goérne (11) na watku (10).
Whnetrza otworéw tozysk nalezy posmarowac pasta na
bazie siarczku molibdenu. W przypadku konstrukgji
z tozyskiem szczelnym na ci$nienie zamontowad
réwniez pierécien uszczelniajacy (37) i pierscien
oporowy (38) na fozysku gérnym (11).

Przed rozpoczeciem etapu 2 wykona¢ czynnosci 1-2
procedury montazu zestawu uszczelek korpusu opisane na
stronie 15:

2. Zamontowac fozysko dolne (11) na watku (10).
Whnetrza otwordw tozysk nalezy posmarowaé pasta
na bazie siarczku molibdenu. W przypadku konstrukgji
z tozyskiem szczelnym na ci$nienie zamontowad
réwniez pierscien uszczelniajacy (37) i pierscien
oporowy (38) na fozysku dolnym (11).

Aby dokonczyé zmontowanie zaworu, wykona¢ czynnosci
3-10 procedury montazu zestawu uszczelek korpusu
opisane na stronie 15:



12. Informacje dodatkowe

12.1 Uwagi dotyczace kata otwarcia

Watki zaworéw Crane®FKX 9000 s3 wyposazone
w zintegrowane przesuniecie zapobiegajace
nieszczelnosci zaworu w wyniku ewentualnego
osiadania uszczelnienia laminowanego. Aby zapewnic
catkowite otwarcie zaworu za pomoca przektadni
recznych i sitownikdw elektrycznych, przesuniecie
watka nalezy skompensowac poprzez odpowiednia
regulacje ogranicznikow przektadni recznej lub sitownika
elektrycznego.

W przypadku korzystania z sitownika pneumatycznego
bez regulacji przy przesunieciu watka zaworu nie mozna
osiagnac kata otwarcia 90°. Aby uzyskac kat otwarcia 90°,
wymagane jestzastosowanie sitownika pneumatycznego
z regulowanymi ogranicznikami w celu kompensacji
przesuniecia watka zaworu.

Klappenscheibe
Dise

Welle
Sha_.‘r

Przesuniecie PN 10 - 40, ASME klasa 150 - 300

- Informacje dodatkowe

CRANE

12.2 Momenty dokrecania srub elementu
ustalajacego uszczelnienie "

Klasa 150-600, PN 10-100

DN NPS al’]
80 - 125 3"- 5" 8
150 - 600 6" - 24" 5
700-1600  [28"- 64" 0

DN NPS | oéruby [ MAINm]
PN 10 - 16, ASME klasa 150
80 - 250 3"-10" M6 10
300 12" M8 20
350 — 400 14"-16" M10 34
450 - 500 18”-20" M12 45
600 24" M16 109
700 28" M12 73
750 30" M16 134
800 32" M16 141
900 36" M16 159
1000 40" M16 163
1050 42" M16 187
1200 48" M16 182
1300 52" M16 190
1350 54" M16 190
1400 56" M16 190
1500 60" M16 190
1600 64" M16 190
PN 25 - 40, ASME klasa 300
80 - 250 3"-10” M6 10
300 12" M8 20
350 — 400 14"-16" M10 34
450 - 500 18"-20" M12 45
600 24" M16 109
700 28" M20 300
750 30" M20 335
800 32" M20 352
900 36" M24 596
1000 40" M24 616
1050 42" M20 349
1200 48" M20 349
1300 52" M20 349
1350 54" M24 616
1400 56" M24 616
1500 60" M24 616
1600 64" M24 616
PN 63 - 100, ASME klasa 600
80 3 M6 7
100 4" M8 16
150 6" M8 18
200 8" M10 28
250 10" M12 51
300 12 M16 86
350 14 M16 105
400 16" M16 100
450 18" M16 131
500 20" M16 120
600 24" M20 218
700 28" M20 259
750 30" M24 422
800 32" M24 445
900 36" M27 721

www.Cranecpe.com
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- Informacje dodatkowe

12.3 Momenty dokrecania
kolnierza dlawika
Klasa 150 - 600

12.4 Momenty dokrecania
Srub pokrywy
Klasa 150 - 300

18

. e Klasa AH KlasaBH | Przemystowe q . MA
DN | NPS o wielkosci INm] INm] [Nm] DN | NPS o wielkosci [Nm]
Klasa 150-300 Klasa 150-300

80 3" 7/16-14 UNC 32 23,5 10 80 3" 5/16-18 UNC 15
100 4" 7/16-14 UNC 40 28 12 100 4" 5/16-18 UNC 15
150 6" 1/2-13 UNC 55 40 17 150 6" 3/8-16 UNC 29
200 8" 5/8-11 UNC 107 79 34 200 8" 3/8-16 UNC 29
250 10" 5/8-11 UNC 107 79 34 250 10" 3/8-16 UNC 29
300 12" 5/8-11 UNC 119 88 37 300 12" 1/2-13 UNC 65
350 14" 5/8-11 UNC 143 105 45 350 14" 5/8-11 UNC 126
400 16" 5/8-11 UNC 200 147 63 400 16" 5/8-11 UNC 126
450 18" 1-8 UNC 475 349 149 450 18" 3/4-10 UNC 245
500 20" 1-8 UNC 506 371 159 500 20" 3/4-10 UNC 245
600 24" 1-8 UNC 762 559 239 600 24" 1-8 UNC 343

Klasa 150 Klasa 150
700 28" 1-8 UNC 560 392 168 700 28" 9/16-12 UNC 72
750 30” 1-8 UNC 560 392 168 750 30" 9/16-12 UNC 72
800 32" 1-8 UNC 623 436 187 800 32" 5/8-11 UNC 95
900 36" 1-8 UNC 685 480 206 900 36" 5/8-11 UNC 111
1000 40" 11/8-8 UN 1019 713 306 1000 40" 3/4-10 UNC 163
1050 42" 11/8-8 UN 1019 713 306 1050 42" 3/4-10 UNC 163
1200 48" 11/8-8 UN 1311 918 393 1200 48" 3/4-10 UNC 210
1300 52" 11/4-8 UN 1311 918 393 1300 52" 1-8 UNC 421
1350 54" 11/2-8 UN 2288 1601 686 1350 54" 11/8-8 UNC 719
1400 56" 11/2-8 UN 2434 1704 730 1400 56" 11/4-8 UNC 1052
1500 60" 11/2-8 UN 2580 1806 774 1500 60" 11/8-8 UNC 719
1600 64" 15/8-8 UN 2945 2062 884 1600 64" 1 1/4-8 UNC 1052

Klasa 300 Klasa 300
700 28" 11/8-8 UN 1019 713 306 700 28" 3/4-10 UNC 163
750 30” 11/8-8 UN 1019 713 306 750 30" 3/4-10 UNC 163
800 32" 11/4-8 UN 1219 853 366 800 32" 3/4-10 UNC 186
900 36" 11/4-8 UN 1311 918 393 900 36" 3/4-10 UNC 210
1000 40" 11/2-8 UN 2434 1704 730 1000 40" 1 1/4-8 UNC 1052
1050 42" 11/2-8 UN 2580 1806 774 1050 42" 11/8-8 UNC 719
1200 48" 15/8-8 UN 3104 2173 931 1200 48" 1 3/8-8 UNC 1464
1300 52" 15/8-8 UN 3263 2284 979 1300 52" 1 1/4-8 UNC 1052
1350 54" 15/8-8 UN 3263 2284 979 1350 54" 1 1/4-8 UNC 1052
1400 56" 13/4-8 UN 3674 2572 1102 1400 56" 1 1/4-8 UNC 1052
1500 60" 13/4-8 UN 4014 2810 1204 1500 60" 1 3/8-8 UNC 1464
1600 64" 17/8-8 UN 4655 3259 1397 1600 64" 1 3/8-8 UNC 1464

Klasa 600 Klasa 600
80 3" 7/16-14 UNC - 29 12 80 3" 7/16-14 UNC 61
100 4" 7/16-14 UNC - 32 14 100 4" 7/16-14 UNC 61
150 6" 1/2-13 UNC - 45 19 150 6" 1/2-13 UNC 92
200 8" 9/16-12 UN = 76 33 200 8" 9/16-12 UNC 131
250 10” 5/8-11 UN - 101 43 250 10" 5/8-11 UNC 181
300 12" 5/8-11 UN - 117 50 300 12" 3/4-10 UNC 316
350 14" 3/4-10 UN - 205 88 350 14" 3/4-10 UNC 316
400 16" 1-8 UN - 436 187 400 16" 7/8-9 UNC 505
450 18" 1-8 UN - 436 187 450 18" 7/8-9 UNC 505
500 20" 1-8 UN - 479 205 500 20" 7/8-9 UNC 505
600 24" 1 1/4-8 UN - 859 368 600 24" 1-8 UNC 755
700 28" 11/2-8 UN - 1622 695 700 28" 1 1/4-8 UNC 1491
750 30" 11/2-8 UN - 1726 740 750 30" 1 1/4-8 UNC 1491
800 32" 15/8-8 UN - 1951 836 800 32" 1 1/4-8 UNC 1491
900 36" 15/8-8 UN - 2173 931 900 36" 1 3/8-8 UNC 1971




12.5 Momenty dokrecania kotnierza dtawika

PN10-40
. ., . | Klasa AH | Klasa BH | Przemystowe
DN | NPS | o wielkosci [Nm] INm] INm]
PN 10-40
80 3" M12 36 25 11
100 4" M12 43 30 13
125 5" M12 45 31 13
150 6" M12 55 38 16
200 8" M16 113 80 34
250 10” M16 113 80 34
300 12" M16 125 88 38
350 | 14" M16 150 105 45
400 16" M20 220 155 66
500 20" M24 500 350 150
600 24" M24 690 530 225
PN 10-16
700 | 28" M24 530 371 159
800 | 32" M27 658 460 197
900 | 36" M27 724 507 217
1000 | 40” M30 1073 751 322
1200 48" M33 1366 956 410
PN 25
700 | 28" M30 1073 751 322
800 32" M33 1270 889 381
900 36" M33 1366 956 410
12.7 Momenty dokrecania kotnierza dtawika
PN 63-100
. . . | Klasa AH | Klasa BH | Przemystowe
DN | NPS | o wielkosci [Nm] [Nm] INm]
PN 63-100
80 3" M10 41 29 12
100 4" M12 46 32 14
125 5" M12 64 45 19
150 6" M12 64 45 19
200 8" M16 109 76 33
250 | 10" M16 144 101 43
300 | 12" M16 167 117 50
350 14" M20 293 205 88
PN 63
400 | 16" M27 | 623 436 187

- Informacje dodatkowe

12.6 Momenty dokrecania srub pokrywy

CRANE

PN 10 - 40
DN | NPS | o wielkosci 2
[Nm]
PN 10-20
80 3" M8 15
100 4" M8 15
125 5" M8 15
150 6" M10 29
200 8" M10 29
250 10" M10 29
300 12" M12 65
350 14" M16 126
400 16" M16 126
500 20" M20 245
600 24" M24 343
PN 10-16
700 28" M16 80
800 32" M16 95
900 36" M16 111
1000 40" M20 170
1200 48" M20 220
PN 25

700 28" M20 170
800 32" M20 194
900 36" M20 220

12.8 Momenty dokrecania srub pokrywy

PN63-100
DN NPS o wielkosci Ll
[Nm]
PN 63-100
80 3" M12 73
100 4" M12 73
125 5" M12 83
150 6" M12 83
200 8" M16 170
250 10" M16 189
300 12 M20 353
350 14" M20 353
PN 63
400 | 16" M24 591

www.Cranecpe.com
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Crane ChemPharma & Energy Friedrich Krombach GmbH
4526 Research Forest Drive, Suite 400 Armaturenwerke
The Woodlands Marburger Str. 364
Texas 77381, US.A. 57223 Kreuztal, Niemcy
Tel.: +1 936 271 6500 Tel.: +49 2732 520 00
Faks: +1 936 271 6510 Faks: +49 2732 520 100

www.cranecpe.com

ARMATURE d.o.o.
Koroska cesta 55
2366 Muta, Stowenia
Tel.: +386 2 87 70 500
E-mail: quote-armature@cranecpe.com
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