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1. Zakres zastosowan

Niniejsza skrocona instrukcja obstugi obowigzuje dla

Revo - pneumatycznego napedu obrotowego
dwustronnego dziatania, seria R

Revo - pneumatycznego napedu obrotowego ze
sprezyng powrotna, seria R

Pneumatyczne aktuatory pétobrotowe XOMOX
serii XRP, o pojedynczym i podwdéjnym dziataniu

Informacja 1:

Podczas montazu napedu na armaturze nalezy prze-
strzegac instrukcji armatury.

Informacija 2:

W celu zachowania przejrzysto$ci niniejszej instrukcji
informacje, ktore sg z reguty potrzebne juz w fazie
planowania, zostaty podane w dokumentacji udo-
stepnionej na stronie internetowej

CRANE Process Flow Technologies pod adresem
www.cranecpe.com lub mozna je uzyskac¢ na zycze-
nie u producenta.

Informacija 3:

Poniewaz naped pneumatyczny mozna zastosowac
rowniez dla innych mediéw sterujgcych niz sprezo-
ne powietrze nazywany jest on w dalszej czesci w
skrocie ,napedem®.

2. Zastosowanie zgodne z
przeznaczeniem

Niniejszy naped obrotowy Revo przeznaczony jest

B po zamontowaniu na armaturze oraz po
zainstalowaniu zaworu elektromagnetycznego
do podtaczenia do uktadu sterowania instalacjg
uzytkownika.

B do zasilania medium sterujgcym takim jak
sprezone powietrze, gazy obojetne, woda lub
olej hydrauliczny, przy maks. cisnieniu 8 bar, w
przypadku rozmiaréw 001, 002, 006 maks. do
7 bar. Przed zasileniem komory sprezy-nowe;j
przez przytgcze portu “B” w przypadku napedow
sprezynowych, nalezy sie uprzednio skonsulto-
wad.
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B pod warunkiem, ze w normalnych warunkach
pracy cisnienie sterujgce utrzymywane jest na
statym poziomie zgodnie z parametrami podany-
mi na tabliczce znamionowej napedu pneuma-
tycznego a jego wartos¢ nie jest przekraczana,

B do uruchamiania armatury ruchem obrotowym
0 90° (np. klap i zaworoéw kulowych) za posred-
nictwem wymiennego wyzej uktadu sterowania
(napedy o ruchu obrotowym o 120°- lub 180° sg
dostepne na specjalne zamowienie).

B Prawidtowo zamontowany na armaturze naped
pokazuje na optycznym wskazniku potozenie
armatury.

B Zainstalowany (opcjonalnie) na napedzie podze-
spot “czujnika potozenia” stuzy do przekazywa-
nia sygnatow o potozeniu armatury do uktadu
sterowania instalacja.

Napedy dwustronnego dziatania

w przypadku braku cignienia sterujgcego zatrzymujg
sie w aktualnym potozeniu. W przypadku doptywu
cisnienia sterujgcego, ale wytgczenia lub awarii na-
piecia sterowania na zaworze elektromagnetycznym,
do jakiego potozenia przemiesci sie naped zalezy od
sterownika tego zaworu.

Jezeli zamawiajgcy nie podat inaczej w specyfikaciji
zamowienia, naped powinien zamknac.

Napedy z powrotng sprezyng zamykajaca:
przemieszczajg sie w razie zaniku / wytgczenia ci-
$nienia sterujgcego do potozenia “ZAMKNIETY”.

Napedy z powrotng sprezyng otwierajgca
przemieszczajg sie w razie zaniku / wytaczenia ci-
$nienia sterujacego do potozenia “OTWARTY”.

Nalezy dobrac taki zawor elektromagnetyczny i jego
sterownik, aby zagwarantowaé wyzej wymienione
prawidtowe dziatanie napedu ze sprezyng powrotng.

Informacje na temat uktadu do recznej awaryjnej
obstugi w razie zaniku ci$nienia sterujgcego:

Napedy
mozna uruchomic wytgcznie za pomocg (dostarcza-
nej opcjonalnie) dodatkowej przektadni.

Naped nie zostat przewidziany do zastosowan innych
niz wymienione wyzej. W szczegdlnosci zwracamy
uwage, ze niedozwolonym jest:

Awaryjna obstuga reczna na przedtuzeniu watu
zatgczajgcego przy zasilaniu ci$nieniem sterujg-
cym.

W przypadku napedéw ze sprezyna powrotng
obstuga awaryjna za pomoca ptaskiego klucza
maszynowego lub innych podobnych narzedzi.

Uzytkowanie podzespotéw elektrycznych o
niewtasciwej klasie ochronnosci (wg EN 60529),
w szczegodlnosci uzytkowanie w strefach zagro-
zonych wybuchem napedéw z osprzetem elek-
trycznym (zawory elektromagnetyczne, czujniki
potozenia i/lub regulatory potozenia) bez ochro-
ny przeciwwybuchowej zgodnej z EN 50014,
EN50018, EN50019 i EN 50020.

Stosowanie bez zgody producenta innych niz
opisane w niniejszej instrukcji mediow sterujg-
cych.

Bez zgody producenta nie stosowac do cisnien
sterujacych powyzej 8 baréw, dla rozmiaréw 001,
002, 006 maks. 7 baréw.

Bez zgody producenta stosowanie napedu w
otoczeniu agresywnym chemicznie.

Bez zgody producenta uzytkowanie napedu w
temperaturze otoczenia powyzej 80°C lub poni-
zej minus 20°C.

Napedy obrotowe Revo przeznaczone sg do
zastosowan w zintegrowanych systemach bez-
pieczenstwa (SIL Level, patrz poswiadczenie
zgodnosci). W przypadku montazu dodatkowych
podzespotéw (takich jak armatu-ra, zawory elek-
tromagnetyczne, regulatory pofozenia....) cata
jednostka musi zosta¢ skontrolowana pod katem
wymaganego poziomu nienaruszalnosci bezpie-
czenstwa SIL.

Pomiar poziomu cignienia akustycznego wg DIN
EN ISO 3744, w odlegtosci 1m, $redni poziom
hatasu:

z ttumikiem dzwieku: 68 dB(A)

bez ttumika dzwieku: 107 dB(A)

Uzytkowanie niezgodne z przeznaczeniem skut-
kuje wygasnieciem odpowiedzialnosci producen-
ta i utratg gwarancji.

Wszystkie konserwacje i prace naprawcze nalezy
wykonywaé poza obszarem i atmosferg wybu-
chowa.
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3. Deklaracje producenta

3.1 Deklaracja montazowa dla

niekompletnych maszyn w
rozumieniu Dyrektywy Maszynowej
2006/42/WE, zatacznik Il, nr 1 B

Niniejszym oswiadczamy, ze produkowane seryjnie pneumaty-
czne napedy obrotowe

Nazwa: Revo-pneumatyczny naped obrotowy, seria R,
zgodny konstrukcyjnie z pneumatycznym napedem
obrotowym Xomox XRP

Seria: RD dwustronnego dziatania oraz RS z akumu-
latorem sprezynowym, zgodny konstrukcyjnie z
Xomox XRP

Producent: Crane Process Flow Technologies GmbH
Heerdter Lohweg 63-71, D-40549 Dusseldorf

1. Zastosowano i zachowano zgodnos$¢ z nastepujgcymi pod-
stawowymi wymaganiami zgodnie z zatgcznikiem | wymie-
nionej wyzej dyrektywy:

- Ogdlne podstawowe zasady nr 1
-Nr1.1,1.3,1.5,1.7,2.1,3.4,36,4.1i4.2

2. Uzytkowanie dozwolone jest wytgcznie pod warunkiem prz-
estrzegania instrukcji montazu i eksploataciji

3. Urzadzenia nalezg do kategorii wyposazenia cisnieniowe-
go na podstawie dyrektywy w sprawie urzgdzen cisnienio-
wych WE 2014/68/EU, zgodnie z rozdziatem 1, art. 1, pkt
2, fragment (j), czes¢ (ii).

Uruchomienie niekompletnej maszyny jest zabronione do mo-

mentu potwierdzenia, ze maszyna, w ktorej ma zosta¢ zamontow-

ane wymienione wyzej urzgdzenie, spetnia wymagania Dyrektywy

Maszynowej 2006/42/WE, o ile obowigzuje w jej przypadku.

Specjalna dokumentacja techniczna zostata sporzgdzona zgod-
nie z zatgcznikiem VII, czes¢ B dyrektywy.

Zastosowane specyfikacje techniczne:
Dyrektywy WE: 2006/42/WE

Normy zharmonizowane: ENISO 12100, EN ISO 5211,

VDI /VDE 3844 / 3845

Pan Ralf Rennwanz jest upowazniony do sporzgdzania dokumen-
tacji technicznej.

Adres:  Crane Process Flow Technologies GmbH

Heerdter Lohweg 63-71, D-40549 Disseldorf

Miejscowosé, data: Disseldorf, 31. grudnia 2016 r

Podpis producenta: y /
L U %

Informacje o podpisujgcym: H.-D. Ptak, Prezes

Niniejszy dokument to oryginat.

3.2 Deklaracja zgodnosci wg

dyrektywy 2014/34/UE (ATEX)

Zgodnie z zapisami dyrektywy Parlamentu Europe-
jskiego i Rady 2014/34/UE z dnia 26 lutego 2014
oraz przepisami wydanymi dla jej realizacji producent
oswiadcza:

Crane Process Flow Technologies GmbH
Heerdter Lohweg 63-71
D-40459 Disseldorf

oswiadcza, ze opisany w instrukcji eksploataciji i
bezpieczenstwa, przeznaczony do stref zagrozonych
wybuchem produkt:

REVO-pneumatyczny naped obrotowy
typoszereg 5,6,7i8
XOMOX XRP

Typ:

Rozmiary napedoéw:

001-006, 012-180 (z oraz bez Overtravel i justowania
pozyciji krancowej), 205, 380, 630, 960, H 15 dwustron-
nego dziatania ze sprezyna powrotng, jednostkg kon-
serwacyjng, ttumikami, mostkami, sprzegtem, zaworem
szybkoodpowietrzajgcym, przewodami rurowymi i
wezami

jest urzgdzeniem w my$l artykutu 1, (3) a) dyrektywy
2014/34/WE i spetnia podstawowe wymagania w
zakresie bezpieczenstwa i ochrony zdrowia, zgodnie z
zatgcznikiem Il dyrektywy 2014/34/WE wymienionych
ponizej zharmonizowanych norm:

DIN EN ISO 80079 - 36:2016 -12

C E @ I12GD Ex h lIBT6...T4 GbDb

Dusseldorf, 23 sierpnia 2019 r:

00

H.- D. Ptak, prezes
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3.3 Informacja dotyczaca dyrektywy w
sprawie urzadzen ciSnieniowych
2014/68/UE (PED)

Zgodnie z zapisami dyrektywy w sprawie

urzadzen cisnieniowych rozdziat 1, artykut 1,

akapit 2, ustep (j), punkt (ii) wymienione napedy

posiadaja wymiary urzadzen sterowniczych i

nie sg tym samym urzadzeniami ciSnieniowymi

w rozumieniu dyrektywy w sprawie urzadzen

cisnieniowych 2014/68/UE.

3.4 Deklaracje producenta dla
osprzetu elektrycznego

sg - jezeli sg na wyposazeniu - dotgczonego do

dostarczonego osprzetu.

3.5 Zalecany moment obrotowy wg DIN 3337 / EN 5211

dwustronnego dziatania jednostronnego dziatania
Naped | Kotnierz| Maks. moment | Maks. cisnienie| Moment obrotowy| Maks." Moment Uwagi
obrotowy przestrzegajac | przy maks ilosé sprezynowy
wg DIN DIN cisnieniu sprezyn przy maks.
liczbie sprezyn

001 FO3 32 Nm 7 bar 7,7 Nm -/ - -/ -
002 FO3 32 Nm 7 bar 19 Nm 12 (4) 11,7 Nm maks. 4 sprezyny
006 FO3 32 Nm 5 bar 31 Nm 12 (4) 27,2 Nm
006 FO4 63 Nm 7 bar 43 Nm 12 (4) 27,2 Nm
006 FO5 125 Nm 7 bar 43 Nm 12 (4) 27,2 Nm
012 FO5 125 Nm 8 bar 99 Nm 14 57,1 Nm
025 FO5 125 Nm 5 bar 120 Nm 14 112 Nm
050 FO7 250 Nm 5,5 bar 244 Nm 14 207 Nm
090 FO7 250 Nm 3 bar 253 Nm 8 224 Nm
090 F10 500 Nm 6 bar 506 Nm 14 392 Nm
130 F10 500 Nm 4 bar 513 Nm 12 506 Nm
130 F12 1000 Nm 7,5 bar 962 Nm 14 590 Nm
180 F12 1000 Nm 6 bar 1012 Nm 14 776 Nm
205 F14 2000 Nm 8 bar 2022 Nm 14 1180 Nm
380 F14 2000 Nm 5 bar 1847 Nm 14 1769 Nm
380 F16 4000 Nm 8 bar 3035 Nm 14 1769 Nm
630 F16 4000 Nm 6 bar 3792 Nm 14 2949 Nm
960 F16 4000 Nm 4 bar 3839 Nm 18 3792 Nm
960 F25 8000 Nm 8 bar 7677 Nm 18 3792 Nm
H15 F25 8000 Nm 5,5 bar 8079 Nm 14 6852 Nm
H15 F30 16000 Nm 8 bar 11752 Nm 14 6852 Nm

*przy zatozeniu, ze moment sprezynowy odpowiada momentowi powietrza
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4. Zasady bezpieczenstwa

4.1 Istotne informacje dla uzytkownika

Opisane wyzej napedy zostaty skonstruowane i wypro-
dukowane zgodnie z wymienionymi wyzej normami i
dyrektywami. Odpowiadajg one tym samym aktualne-
mu stanowi wiedzy technicznej i gwarantujg spetnienie
tych standardow.

Bezpieczenstwo to mozna zagwarantowac jednakze w
praktyce jedynie pod warunkiem, ze zostang podjete
wszystkie wymagane w tym zakresie $rodki. Do powin-
nosci projektanta i uzytkownika rurociggu, w ktérym
zastosowano naped wraz z armaturg, nalezy zaplano-
wanie tego rodzaju $rodkdw i dziatan oraz kontrola ich
realizaciji.

Uzytkownik musi zagwarantowac, ze:

B naped uzywany jest wytgcznie w taki sposob, jak
zostato to opisane w rozdziale 2 <Uzytkowanie
zgodnie z przeznaczeniem>,

B medium sterujgce i materiat napedu (aluminium
anodowane) toleruja sie nawzajem,

B naped jest uzytkowany wytgcznie, gdy jest w pemni
sprawny a uktady bezpieczenstwa instalacji do wytwa-
rzania i dystrybuciji cisnienia sterujgcego oraz elek-
tryczny uktad sterowania sg poddawane regularnym
kontrolom pod katem ich prawidtowego dziatania,

B wszystkie uktady ochronne elektrycznych i me-
chanicznych podzespotéw napedu oraz osprzet
pozostajg w nienagannym stanie i zostaty prawidto-
wo zatozone z powrotem pokrywy ochronne gniazd
przytaczeniowych po podtgczeniu do zasilania,

B wytgcznie odpowiednio wykwalifikowany i autory-
zowany personel bedzie podejmowat sie projekto-
wania instalacji, podtgczania napedu, obstugi ste-
rownika oraz bedzie odbywat regularne szkolenia
w zakresie obowigzujgcych przepisdw dotyczacych
bezpieczenstwa pracy - réwniez tych dotyczacych
urzadzen elektrycznych.

B personel dysponuje odpowiednim osprzetem do
wykonania opisanych tu czynnosci,

B W przypadku aktuatoréw o pojedynczym dziata-
niu port ,,B” musi by¢ odpowiednio chroniony, aby
zapewnic¢ jakos¢ wprowadzanego czynnika.

B personel zapoznat sie z niniejszg instrukcjg eks-
ploatacji oraz instrukcjg armatury i stosuje sie do
zawartych w nich zalecen,

B naprawy oraz modyfikacje na napedach ze spre-
zyng powrotng wykonywane sg wytgcznie pod
nadzorem personelu posiadajgcego odpowied-
nie kwalifikacje w zakresie bezpieczenstwa.

Nieprzestrzegania zalecen zamieszczonych w niniej-
szej instrukcji obstugi skutkuje wytaczeniem odpowie-
dzialnosci CRANE Process Flow Technologies dla
wyzej wymienionych produktow.

4.2 Podstawowe zasady
bezpieczenstwa

Dla napedéw obowigzujg te same zasady bezpie-
czenstwa jak dla instalacji do wytwarzania i dystrybu-
cji cisnienia ste-rujgcego oraz elektrycznych uktadow
sterowania, do ktérych zostaty podtgczone. Prze-
strzeganie tych przepisow wy-magane jest rowniez
podczas pracy z napedem.

Dodatkowo dla tych napedéw pneumatycznych/
hydraulicznych nalezy przestrzega¢ nastepujgcych
zasad:

B Napedy zostaty skonstruowane dla cisnien steru-
jacych maks. 8 bar, w przypadku rozmiaréw 001,
002, 006 maks. 7 bar, mozna stosowac sprezone
powietrze, neutralny gaz, wode lub olej hydrau-
liczny o temperaturze pokojowej. Celem ochrony
zaworow elektromagnetycznych medium sterujg-
ce powinno zostac¢ przefiltrowane filtrem 40 mm
(patrz ISO 8573-1, klasa 5). Sprezone powietrze
musi by¢ suche i moze by¢ w szczegdlnych przy-
padkach lekko zaolejone.

B Przed zasileniem komory sprezynowej przez
przytacze portu “B” w przypadku napedow spre-
zynowych, nalezy sie uprzednio skonsultowac.

B Awaryjne uruchomienie reczne napedéw mozna
przeprowadzi¢ wytgcznie za pomocg dodatkowo
zamontowanego recznego uktadu awaryjnego
(np. roztagczalna przektadnia slimakowa). Nie
uruchamiaé, gdy obecne jest cisnienie sterujgce.

B Prace na przytgczach elektrycznych moga by¢
wykonywane wytgcznie przez specjalistyczny
wykwalifikowany personel, ktéry odpowiada za
catos$c¢ sterowania instalacja.

B Jezeli napedy nie zostaty dostarczone przez
producenta wraz z armaturg, lecz zostaty zamon-
towane przez uzytkownika, nalezy bezwzglednie
stosowac sie do zalecen z rozdziatu 9.1 <Montaz
napedu...>.
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B Podczas pracy naped sie nie nagrzewa.

4.3 Szczegodlne rodzaje zagrozen

W normalnych warunkach eksploata-
A cji naped wolno uzytkowac¢ wytacznie
z zastosowaniem przewidzianych do
tego celu uktadow ochronnych. Jezeli
do prac nastawczych lub podtacze-
nia koniecznym jest ich demontaz lub
odtaczenie, to nalezy uprzednio odcig¢
zasilanie medium sterujacym.

Podzespoty elektryczne wolno uzytko-

A waé wytacznie z zatozonymi pokrywami
ochronnymi na przytgczach. Jezeli do
prac nastawczych/podtaczenia ko-
niecznym jest ich demontaz, to nalezy
uprzednio odciagé¢ zasilanie oraz napie-
cie sterujace. Ustawienia, ktére musza
zostaé przeprowadzone, gdy instalacja
znajduje sie pod napigciem, nalezy
wykonaé za pomocg izolowanych na-
rzedzi.

5. Transport i skladowanie

Naped lub podzespét jest urzadzeniem, ktére nalezy
transportowacé i sktadowac z zachowaniem ostroz-
nosci, aby nie uszkodzi¢ napedu oraz dodatkowych
podzespotdw.

Jezeli do transportu uzywane s3a ele-

A menty chwytajace (liny lub inne) przy-
mocowane do przewidzianych specjal-
nie do tego celu uchwytéw (otworow)
transportowych, to wolno uzywacé ich
wytacznie do montazu napedu na arma-
turze, nie wolno ich jednakze uzywa¢
do transportu catej jednostki (armatu-
-ra + naped).

B Jezeli naped lub kompletna jednostka armatury/
napedu musi by¢ sktadowana przed montazem,
nalezy chroni¢ jg przed szkodliwym wptywem
pytu, zabrudzen oraz wilgoci.

B Naped oraz jednostke armatury/napedu nalezy
sktadowaé w oryginalnym opakowaniu (na pale-
cie lub w podobny sposéb).

B Jednostke armatury/napedu - rowniez zapako-
wang - nie wolno pozostawia¢ w petnym stoncu.

B Naped lub jednostke armatury/napedu nie wolno
uruchamiag.

Jezeli opakowanie podczas transportu nie ulegto
uszkodzeniu napedy lub jednostke armatury/nape-
du nalezy wypakowac dopiero bezposrednio przed
samym przystgpieniem do montazu. Niezapakowane
elementy nalezy chroni¢ przed wszelkimi zabrudze-
niami, wilgocia i korozjg.

6. Montaz i podtaczenie
do uktadu sterowania

Zasadniczo napedy dostarczane sg w postaci
gotowej do montazu wraz z potrzebnym osprzetem
elektrycznym (zaworem elektromagnetycznym,
czujnikiem potozenia i/lub regulatorem potozenia).
W przeciwnym razie uzytkownik musi zamontowac¢
napedy na armaturze i/lub podzespoty elekiryczne,
zanim armatura zostanie zainstalowana w przewo-
dzie. Nalezy przy tym stosowac sie do zalecen z
rozdziatu 9.1 <Montaz napedu...>.
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Podczas montazu zaworu elektromagnetycznego
nalezy przestrzegac¢ informacji z rozdziatu 6.2.

Przed rozpoczeciem montazu nalezy
upewnic sie, ze parametry instalacji
takie jak cisnienie sterujace, napigcie
sterowania oraz czestotliwosé
wszystkich podzespotéw zgadza sig
z danymi technicznymi podanymi na
tabliczce znamionowej napedu i/lub
podzespotu.

Zuzycie medium sterujgcego oraz zalecany przekrdj
przewodu podano w tabeli 1. Najwigksza mozliwa
predkos¢ zamykania wedtug tabeli jest wartoscig
orientacyjng dla seryjnych napedéw dwustronnego
dziatania bez zamontowanej armatury przy
optymalnych warunkach zasilania i odprowadzania
medium sterujgcego. Tarcie w armaturze znacznie
wydtuza te wartos¢ graniczna.

W przypadku zamieszczonych w dalszej czesci
opiséw pneumatycznych uktaddw sterowania,
instrukcje te odnoszg sie do uktadow hydraulicznych
o ci$nieniu do 8 bar, dla rozmiaréw 001. 002, 006 do
7 bar (np. zasilanych wodg).

6.1 Montaz armatury z napedem
pneumatycznym w przewodzie
rurowym

Podczas podtaczania elektrycznych/
pneumatycznych podzespotow

do uktadu sterowania armatura

Tabela 1: wazne parametry napedu

nalezy przestrzegac specjalnych
instrukcji odnoszacych sie do tych
podzespotow.

Naped jest dostarczany z reguty z armaturg a

jego potozenia krancowe sg wyregulowane do
armatury. Dostarczone czujniki potozenia sg
zasadniczo réwniez wyregulowane wzgledem
potozen krancowych, a dostarczony zawor
elektromagnetyczny jest zamontowany na napedzie.

Jezeli podzespoty elekiryczne takie jak zawor
elektromagnetyczny, czujnik potozenia i/lub
regulator potozenia dostarczone zostaty oddzielnie,
podzespoly te muszg zosta¢ zamontowane na
napedzie zanim kompletna jednostka zostanie
zainstalowana w przewodzie rurowym, patrz rozdziat
6.2.

Ztgcza do montazu podzespotow takich jak zawor
elektromagnetyczny, czujnik potozenia i/lub regulator
potozenia sg zgodne z normg VDI / VDE 3845.

W standardowej wersji napedu

A doprowadzenie medium sterujgcego
poprzez ztagcze “A” powoduje
uruchomienie w kierunku przeciwnym
do ruchu wskazéwek zegara, a
zasilenie poprzez ztacze “B” zgodnie
z ruchem wskazéwek zegara. Napedy
ze sprezyna powrotng nalezy zasila¢
medium sterujagcym wytgcznie przez
przytacze “A”. Patrz rys. 1.

Jezeli naped zostat dostarczony oddzielnie - np. jako
czes¢ zamienna - nalezy przestrzegaé instrukcji z
rozdziatéw 9.1,9.3i19.4. ten9.1,9.3und 9.4

Rozmiar 001 002 006 012 025 050 090
Pojemnosé/skok [L] 0,06 0,12 0,28 0,53 1,02 1,9 3,6
Przewéd ci$nieniowy**) (dtugo$é do 6 m)} 6 mm 6 mm 6 mm 6 mm 6 mm 8 mm 8 mm
Min. czas zamykania [s] * ok.0,25 ok.0,35 ok.0,4 ok.0,5 ok.0,7 ok.0,9 ok.1,1
Rozmiar 130 180 205 380 630 960 H15
Pojemnoscé/skok [L] 5,49 7,21 9,0 13,0 22,0 32,5 52,0
Przewéd ci$nieniowy (dtugosé do 6 m)| 8 mm 8 mm 15 mm 15 mm 15 mm 15 mm 15 mm
Min. czas zamykania [s] ¥ ok.1,3 ok.1,4 ok.1,6 ok.2 ok.2,5 ok.2,8 ok.3,5

*) Dane te sg warto$ciami granicznymi wzgl. warto$ciami orientacyjnymi dla napedéw dwustronnego dziatania przy ci$nieniu

sterujgcym 6 bar i dotyczg samego napedu (bez zamontowanej armatury). Krotsze czasy zamykania na zapytanie.

**) Wiecej szczegotéw znajduje sie w tabeli na stronie nr 11.
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Rys. 1 Naped Revo seria R

W takim przypadku zaleca sie przed pierwszym
montazem armatury w przewodzie zamontowac
najpierw naped na armaturze a nastepnie sprawdzic¢
jednostke w oparciu o rozdziat 6.1.1.

Montaz armatury nalezy przeprowadzi¢ w
nastepujacy sposoéb:

6.1.1 Kontrola potozenia napedu
przed montazem

Jezeli nie wyszczegdlniono inaczej w specyfikacji

zamoéwienia naped w momencie dostawy ze wzgledu

na oszczednos¢ miejsca znajduje sie rownolegle do

przewodu rurowego.

Jezeli ma by¢ zamontowany przesunigty o 90°:

B Modyfikacja napedu, zgodnie ze szczego6towg
instrukcja z rozdziatu 9.2 ,Modyfikacja watu
napedowego*“.

6.1.2 Kontrola wskaznika potozenia
przed montazem

B W przypadku dostawy bez elektrycznego
czujnika potozenia:

- Szczelina w poprzek do osi przewodu rurowego:
armatura jest zamknieta,

- Szczelina réwnolegle do osi przewodu rurowego:
armatura jest zamknieta. Jezeli potozenie
armatury i wskazania nie zgadza sig, patrz
rozdziat 9.2.

B W przypadku dostawy z elektrycznym
czujnikiem potozenia:
Optyczne wskazanie “OTWARTY” i
“ZAMKNIETY” na podzespole nalezy poréwnac
z potozeniem armatury. Jezeli potozenie
armatury i wskazania nie zgadza sie: przepigé

wskaznik w podzespole czujnika potozenia
(elektryczny/pneumatyczny).

Btedne wskazanie potozenia stanowi
A zagrozenie dla dalszej eksploataciji. Nie

wolno montowaé armatury/napedéw z

btednym wskazaniem potozenia.

6.1.3 Montaz w przewodzie rurowym

Montaz jednostki armatury/napedu zostat opisany
w instrukcji eksploatacji, zalecen tej instrukcji nalezy
przestrzegac w pierwszej kolejnosci.

Dodatkowo obowigzujg nastepujgce zasady:

Napedy muszg zostaé w odpowiedni

A sposob podparte, aby nie obcigzaty
nadmiernie obudowy armatury. Nalezy
je podeprzeé, jezeli ze wzgledu na swoj
rozmiar i/lub potozenie montazowe
powodujg naprezenie zginajgce na
armature.

Napedow wszystkich rozmiaréw nie
wolno obcigzac¢ z zewnatrz, gdyz
moze to spowodowaé uszkodzenie lub

zniszczenie armatury. Napedy nie sg
»drabinkami do wchodzenia”.

6.2 Podtgczenie zaworu
elektromagnetycznego

Naped sterowany jest zaworem
elektromagnetycznym. Podtaczenie do napedu
realizowane jest z reguty poprzez standardowe
ztgcze umieszczone z boku napedu. Podtgczenie do
uktadu sterowania musi

B spetnia¢ warunki podane w rozdziale 2
~Zastosowanie zgodne z przeznaczeniem®,

B Zzostac¢ przeprowadzone zgodnie z
dotagczong dokumentacjg zaworu
elektromagnetycznego,

Informacja: w szczegélnosci, gdy
zawor elektromagnetyczny nie zostat
dostarczony wraz napedem.

B odby¢ sie zgodnie ze schematem rys. 2 do 5.
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Przytgcza powietrza dwustronnego dziatania

Zasilanie powietrzem do otworu A: w kierunku
przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara/otwarty

Rys. 2

Zasilanie powietrzem do otworu B: zgodnie z ruchem
wskazowek zegara/zamkniety

Przytacza powietrza ze sprezyng powrotna

Zasilanie powietrzem do otworu A: w kierunku
przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara/otwarty

Rys. 4

ze sprezyna powrotna: zgodnie z ruchem wskazoéwek
zegara/zamkniety

Zalecane rozmiary rur dla przewodow sprezonego powietrza

Rozmiary napedéw

powyzej 1,20 m, maks. 6 m

001 - 025 6 mm 6 mm
050 - 180 8 mm 8 mm
205 - H15 10 mm 15 mm

11
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6.3 Podtaczenie podzespotu czujnika
potozenia i/lub regulatora
potozenia (jezeli jest na
wyposazeniu)

Tego typu podzespo6t moze byé (zostad)

zamontowany w miejscu optycznego wskaznika

potozenia na przewidzianym do tego celu ztgczu

na wierzchniej stronie napedu. Przekazuje on do

uktadu sterowania instalacjg sygnaty o potozeniu

armatury i jej potozeniach krancowych “OTWARTY”

oraz “ZAMKNIETY” i/lub potozeniach posrednich (w

przypadku armatury do dtawienia/regulaciji).

Podtaczenie elektryczne oraz pneumatyczne odbywa
sie zgodnie z dokumentacja czujnika i/lub regulatora
potozenia.

6.4 Czynnosci kontrolne po
zakonczeniu montazu

Po zakonczeniu montazu jednostki armatury/napedu
bezwzglednie zaleca sie przeprowadzenie nastepu-
jacych czynnosci kontrolnych na kazdej armaturze:

Czy cisnienie sterujace jest “na miejscu” wy-
starczajgce? Bezposrednio na zaworze elektroma-
gnetycznym musi by¢ obecne cisnienie sterujace
odpowiednie dla danej wersji napedu.

Czy zawor elektromagnetyczny zostat prawidto-
wopodtaczony?

Obecne cisnienie sterujgce, ale zanik sygnatu stero-
wania (celem kontroli: wyciggna¢ wtyczke) armatura
musi znalez¢ sie w nastepujgcym potozeniu:

Naped dwustronnego dziatania:

Armatura otwiera lub zamyka, patrz rozdziat 2, Zasto-
sowanie zgodne z przeznaczeniem, informacja 1

Naped , zamknigcie sprezynowe:
Armatura musi znalez¢ si¢ w potozeniu bezpieczen-
stwa “ZAMKNIETY”.

Naped, otwarcie sprezynowe:
Armatura musi znalez¢ sie w potozeniu bezpieczen-
stwa “OTWARTY".

Jezeli tak nie jest nalezy sprawdzi¢ uktad sterowania
i/lub zawor elektromagnetyczny.

Kontrola funkcji uruchomienia i wskazania:
Przy obecnym cisnieniu sterujgcym armatura po
podaniu sygnatow sterujgcych “ZAMKNIETY” i
“OTWARTY” musi znalez¢ sie we wtasciwych poto-
zeniach kranicowych. Optyczny wskaznik na nape-
dzie musi wskazywac wtasciwy stan. Jezeli tak nie
jest, nalezy sprawdzi¢ sterowanie napedem.

Potaczenia napedu/armatury prawidtowo dokre-
cone?

Podczas kontroli dziatania nie moga wystapié zad-
ne ruchy wzgledne pomiedzy armaturg, mostkiem
montazowym (jezeli jest na wyposazeniu) i napedem
pneumatycznym.

Jezeli to konieczne, dokrecic¢ ztgcza Srubowe.

(jezeli podzespot znajduje sie na wyposazeniu)
sprawdzi¢ elektryczne komunikaty o potozeniu:

Elektryczne sygnaty wskazania “OTWARTY” i “ZA-
MKNIETY” nalezy poréwnac z optycznym wskaza-
niem potozenia armatury. Sygnat i wskazanie musza
zgadzac sie ze soba.

Jezeli tak nie jest nalezy sprawdzi¢ uktad sterowania
i/lub czujnik potozenia.

Jezeli armatura pomimo prawidtowego podtaczenia
do uktadu sterowania nie daje sie bezproblemowo
uruchomi¢ zgodnie z powyzszym opisem, to nalezy
wymieni¢ naped i/lub armature.

7. Uruchomienie

Dopiero po pomysinym wykonaniu wszystkich czyn-
nosci kontrolnych wymienionych w rozdziale 6.4 moz-
na uruchomi¢ naped za pomoca uktadu sterowania
instalacjg. W instrukcjach armatury CRANE Process
Flow Technologies zostato opisane, czy koniecznym
jest w razie potrzeby wykonanie dodatkowych czyn-
nosci celem rozpoczecia uzytkowania.

Dane napedu dla trybu pracy ciagtej podano w rozd-
ziale 6, tabela 1.

Uwaga w przypadku pracy z bardzo
krétkimi czasami zamykania: zuzycie

armatury moze byé w tym przypadku
niezwykle szybkie. Poprzez montaz
dtawikéw w przewodzie doprowadzajg-
cym lub wydmuchowym medium steru-
jacego mozna wydtuzyé czas skoku do
normalnych wielkosci.

Czestos¢ skokéw musi by¢ jednakze
ograniczona do takiego poziomu, by

w trybie pracy ciagtej zmierzona na
obudowie napedu temperatura nie prze-
kraczata 80°C.
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8. Pomoc w razie usterek

Podczas usuwania usterek nalezy bezwzglednie przestrzegaé zalecen z rozdziatu 4: <Zasady bezpieczenstwa>.

Informacja: w razie usterki armatury: stosowag sie do zalecen instrukcji dla armatury.

Rodzaj usterki

Srodek zaradczy

Uwagi

Naped nie reaguje na sygnat
sterujgcy

Sprawdzi¢ cisnienie sterujgce na napedzie:
Wymagane jest przynajmniej cisnienie
zgodne z wersjg danego napedu.

Jezeli cisnienie sterujace jest wystarczajace a
naped mimo to nie reaguje:

Sprawdzi¢, czy armatura pracuje z oporami:
Pomoc patrz instrukcja armatury.

Jezeli rdwniez armatura nie wykazuje usterki:
Sprawdzi¢ uktad sterowania i/lub roztozyc
naped, patrz rozdziat 9.4.

Zawor elektromagnetyczny nie
zatgcza

Sprawdzi¢, czy cewka elektromagnesu nie
jest przepalona, jezeli tak wymieni¢ cewke.
Sprawdzi¢ przy tym, czy cewka zostata
prawidtowo dobrana do napiecia sterowania.
Jezeli cewka elektromagnesu jest w
porzadku: stosowag sie do instrukcji zaworu
elektromagnetycznego.

Armatura zatgcza zbyt szybko

Zamontowaé na zaworze
elektromagnetycznym w przewodzie
ci$nienia sterujgcego lub przewodzie
doprowadzajgcym i odprowadzajgcym dfawik.

Armatura jest nieszczelna

Jezeli 'v'v'y\.,iclr\ ma~zostaé 'u'a'u'niqt‘y'

przez zmianeg potozenia kranncowego
SZAMKNIETY*:

Wyregulowac $rube nastawcza w napedzie,
patrz rozdziat 9.5 w szczegétowej instrukciji.

Naped zuzywa powietrze
w potozeniach kraricowych
OTWARTY lub ZAMKNIETY

Sprawdzié zawor-elekiromagnetyczny i jego
mocowanie na napedzie.

Jezeli brak jest wyciekéw na zaworze
elektromagnetycznym:

Roztozy¢ naped i wymienic¢ uszczelnienia w
napedzie, patrz rozdziat 9.4.

Informacija 1:

Podczas prowadzenia
wszelkich prac na
podzespotach elektrycznych
przestrzegac ostrzezen z
rozdziatu 4.3!

Informacija 2:

Jezeli konieczna jest
kompletna wymiana

lub wymiana czesci
podzespotu:

Sktadajgc zamdwienie
nalezy zawsze podawac
wszystkie dane z tabliczki
znamionowej danego
podzespotu.
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9. Prace na napedzie
pneumatycznym

Napedy pneumatyczne Revo dostarczane sg przez
producenta

B w wersji odpowiadajacej ztozonemu zamdwieniu
(dwustronnego dziatania lub ze sprezynami),

dostosowane do rozmiaru i wersji armatury,
B zzamowionym osprzetem,

wyregulowane i zamontowane na armaturze
- zasadniczo w potozeniu réwnolegtym do
przewodu rurowego.

Jezeli naped musi zosta¢ w pdzniejszym czasie
przezbrojony moze tego dokonac¢ réwniez
uzytkownik. Jezeli naped musi zosta¢ roztozony
powinien tego dokonac¢ serwis oraz wyspecjalizowani
serwisanci.

9.1 Montaz napedu na
armaturze
Celem lepszego zrozumienia instrukcji
A jako pomoc stuzg dokumentacje
wymienione w rozdziale 1, Zakres
zastosowan, pod informacja 2.

Napedy obrotowe Revo posiadajg ztgcza armatury
zgodne z norma ISO 5211 oraz ksztattowy otwor w
wale zatgczajgcym (4), ktéry

B znajduje sie albo jako wewnetrzny czop
kwadratowy wg ISO 5211 w potozeniach
krancowych napedu 45° “na wierzchotku”,

Tabela 2: wymiary przytaczy

B lub jako wewnetrzny czop kwadratowy wg ISO
5211 rownolegle do podtuznej osi obudowy.

B W przypadku niektérych rozmiaréw napedu
moze by¢ koniecznym zamontowanie wktadki
czworokatnej. Montaz/demontaz odbywa sie
zgodnie z opisem z rozdziatu 9.7.

Przy sktadaniu zamdwienia nalezy dobraé wtasciwie
do armatury.

Armatura musi

B posiada¢ wtasciwe zakonczenie wrzeciona
uruchamiajgcego oraz

B wtasciwy kotnierz mocujacy wg
ISO 5211

nalezy sprawdzi¢ to przed montazem.

Podczas montazu napedu na armaturze nalezy
przestrzegac, ze

zasadniczo o$ podtuzna napedu powinna
znajdowac sie rownolegle do osi przewodu
rurowego,

B Sruby mocujace sa wtasciwe dla normowanej
gtebokosci gwintu zgodnie z tabelg 2 (patrz
ponizej). Nie wolno stosowac srub, ktére dla
danej gtebokosci gwintu sg zbyt dtugie lub zbyt
krétkie,

B wskazanie potozenia na napedzie
pneumatycznym jest zgodne z potozeniem
armatury. Jezeli konieczna jest modyfikacja,
patrz kolejny rozdziat 9.2.

B System rurociggdw musi zosta¢ uziemiony przez
montera w odpowiednim zakresie.

Rozmiar 001 002 006 012 025 050 090
Gtebokos¢ gwintu [mm]| 8 8 6,5/7,5/8 9 9 12 12/16
Czop kwadratowy s = 9 9/11 11/14 14 14 17 17/22
Rozmiar 130 180 205 380 630 960 H15
Gtebokos¢ gwintu [mm]| 16/18 18 20/25 20/25 25/32 25/32 25/32
Czop kwadratowy s [nm] = | 22/27 27 27/36 27/36 36/46 46/55 55/75
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Jezeli naped zostat juz zamontowany
A przez dostawce armatury, to ponosi

on odpowiedzialno$¢ za prawidtowe

ustawienie wskazania potozenia.

Y

~ Réwnolegle
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Rys. 6 Montaz napedu na armaturze

9.2 Modyfikacja watu napedowego
celem zmiany wskaznika
potozenia

Jezeli wskazanie potozenia nie jest prawidtowe
lub potozenie napedu wzgledem armatury ma
by¢ zmienione o 90° przez uzytkownika, to nalezy
przekrecic¢ wat zatgczajgcy wraz ze wskaznikiem
potozenia o 90°.

Zachowaé ostroznos¢ podczas odtacza-

A niu napedu od armatury wmontowanej w

przewdd rurowy: nie wolno demontowacé
napedu, gdy przewod znajduje sie pod
cisnieniem.

B Odtaczy¢ wszystkie potaczenia od uktadu ste-
rowania, odkrecic¢ sruby potgczeniowe kotnierza
mocujacego a nastepnie odtgczy¢ naped od
armatury, patrz rys. 6 w poprzednim rozdziale 9.1,

B Rozlozy¢ naped zgodnie z opisem z rozdziatu 9.4.
Rozktadanie napedu,

B Zamontowaé wat napedowy przesuniety o 90°,
zmontowac z powrotem naped (nie wersje 6).

Zachowa¢ ostroznos¢ w przypadku
A napedow ze sprezyna powrotna: roz-
ktadanie oraz sktadanie napedu powinno
by¢ przeprowadzane pod nadzorem wyk-
walifikowanego personelu w zakresie

bezpieczenstwa lub przez producenta.

B Przed przystgpieniem do montazu napedu na
armaturze sprawdzi¢ poprawnos¢ wskazania
potozenia, patrz rys. 6 oraz rozdziat 9.1. Montaz
napedu na armaturze.

9.3 Zmiana sity sprezyny
Niebezpieczenstwo obrazen: napedy

ze sprezyna powrotng posiadaj
naprezone sprezyny srubowe. Wszelkie
czynnosci nalezy wykonaé z zachowan-

iem najwiekszej ostroznosci oraz pod
nadzorem wykwalifikowanego person-
elu w zakresie bezpieczenstwa, celem
zapobiezenia potencjalnym obrazeniom
w wyniku nieprawidtowego sposobu
wykonywania prac.

Poniewaz parametry sprezyny powrotnej

lan rzez pr n rane Pro-
Flow Technologi rowniez zmian
h witasnos$ci musza z ¢ skonsul-

wane Z pr niem.
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®

Wersja 7 (rozmiary 001 - 006)
Wersja 5 (rozmiary 012 - H15)

(rozmiary 960 i H15
maja 6 $rub)

Rys.7 Montaz napedu na armaturze

Jezeli dostarczone fabrycznie uzbrojenie napedéw
ze sprezyng powrotng ma zosta¢ zmodyfikowane, to
nalezy otworzyc¢ obie pokrywy (2).

Zasada 1: Przed przystgpieniem do
demontazu nalez najpierw przeczytaé
do konca niniejszg instrukcje!

Naped otwiera¢ wytacznie poza strefg
zagrozenia.

Napedy sprezynowe o rozmiarach 002 i
006 : Napedy umiesci¢ w prasie, zanim
zostang poluzowane $ruby pokryw.
.Jezeli sruby sa juz poluzowane, sruby
pozostajg nadal $cisniete!

W przypadku napedéw ze sprezyna
powrotna podczas demontazu zaslepek
nalezy zachowaé szczegdlng os-
troznosé. Nie wolno uzywaé wkretarek
udarowych.

Modyfikacje nalezy przeprowadzié w nastepujacy
sposob:

a) Przed przystgpieniem do demontazu bezw-
zglednie zredukowac cisnienie w napedzie, aby
naped znalazt sie w potozeniu bezpieczenstwa.
Wymaganym jest rowniez zredukowanie do zera
cisnienia w armaturze.

=

Zaznaczyc¢ potozenie napedu i zdemontowacé
naped z armatury, zdemontowac wszystkie
podzespoty (zawor elektromagnetyczny, czujnik
potozenia i/lub regulator potozenia).

O
-~

Kazda ze $rub 1-4 poluzowagé kolejno o 1 cm.
Jest to istotne dla zapewnienia rownomiernego
obcigzenia srub podczas rozprezania.

d) Powtarza¢ czynnos¢ z punktu c), az sruby zos-
tang catkowicie odkrecone.

(rozmiary 960 i H15 majg 6 $rub)

Rys. 8 Demontaz zaslepki
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B nastepnie poluzowac pierwszg pokrywe (2),

Przed odkreceniem srub (18) upewnic
sie, ze naped nie znajduje sie pod
cisnieniem.

B Sruby (18) nalezy odkrecaé réwnomiernie i
stopniowo parami na krzyz, aby powoli rozprezy¢
sprezyny, nastepnie zmieni¢ uzbrojenie w
sprezyny jak pokazano na rys. 9 a nastepnie
z powrotem zatozy¢ pokrywe (2) w odwrotne;
kolejnosci.

O Sprezyna lewoskretna

@ Sprezyna prawoskretna

Rys. 9 rozmieszczenie sprezyn w przypadku
napedu ze sprezyng powrotnag

B Natozy¢ pokrywe (2) po $rodku na pakiet
sprezyn i lekko docisnaé, az Sruby (18) ztapia
gwintowany otwor.

Ze wzgledu na wytrzymatosé
A materiatlu obudowy wymaganym jest,
by zachowa¢ oryginalng dtugos$é
wszystkich srub (18), nie wolno pod
zadnym pozorem stosowac krotszych

Srub! (zachowaé momenty obrotowe
podane na stronie 24).

B Nastepnie obréci¢ naped i w ten sam sposob
zmienic¢ sprezyny po przeciwlegtej stronie.

B Zamontowaé z powrotem podzespoty
elektryczne (zawor elektromagnetyczny, czujnik
potozenia i/lub regulator potozenia).

B Nastepnie zamontowaé z powrotem naped na
armaturze, zgodnie z opisem z rozdziatu 9.1.
<Montaz...>

B Na sam koniec sprawdzi¢ naped wraz z uktadem
sterowania, czy uruchomienie armatury

przebiega prawidtowo i czy zgadza sie wskazanie
potozenia.

9.4 Rozktadanie napedu

W razie stwierdzenia usterki w napedzie, naped
nalezy zdemontowac, roztozy¢ i wymieni¢ jego
uszkodzone elementy. Nalezy stosowaé wytgcznie
oryginalne czesci zamienne producenta CRANE
Process Flow Technologies.

Informacija: przed przystgpieniem do
demontazu nalez najpierw przeczytac¢ do
konca niniejszg instrukcje!
Zachowa¢ ostroznos¢ w przypadku
napedoéw ze sprezynag powrotna:
Napedy posiadaja naprezone sprezyny
Srubowe. Podczas rozktadania nalezy
bezwzglednie stosowac sie do zalecen
zamieszczonych w rozdziale 9.3 celem
zapobiezenia obrazeniom.

B Zamkng¢ armature z napedem dwustronnego
dziatania,

B Zredukowac do zera ci$nienie w napedach
dwustronnego dziatania i ze sprezyng powrotng,

B Jezelito mozliwe, zdemontowa¢ naped z armatury.
W tym celu rowniez koniecznym jest zredukowanie
do zera cisnienia w armaturze (jezeli nie jest
to mozliwe, skonsultowac na miejscu sposob
postepowania z osobg odpowiedzialng za
bezpieczenstwo!),

B Zapisac pozycje wskaznika potozenia napedu,

Zaznaczy¢ potozenie napedu na armaturze i
zdemontowac naped z armatury,

B Nastepnie odkreci¢ rownomiernie na krzyz sruby
(18) na pokrywach (2) i zdja¢ pokrywy (2),

B Nastepnie nalezy obréci¢ dwuscian na gtéwce
watu (5) i wysuwaé oba ttoki (3) z obudowy
napedu, az znajda sie poza przyporem.

B Nastepnie ostroznie wyjaé oba ttoki (3),

Oba ttoki (3) muszg zosta¢ zamontowane z powrotem
prawidtowg strong oraz zebatkg po prawe;j i lewej
stronie watu zatgczajgcego (4) doktadnie w taki
Sposob, jak przed wyjeciem, w przeciwnym razie
kierunek obrotow napedu ulegnie zmianie! Patrz
réwniez rys. 4 (zamknigcie sprezynowe) i rys. 5
(otwarcie sprezynowe).
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Z tego wzgledu przed wyciggnieciem z obudowy oraz wszystkie tasmy slizgowe nalezy wymienia¢
nalezy zapisaé potozenie obu zebatek na ttokach za kazdym razem. Dostarczane sg przez Crane
B Nastepnie poluzowag pierscien zabezpiecza- Flow w formie zestawu czesci zamiennych.

jacy (17) od wewnatrz za pomoca specjalnych ] ] ) ] )

szczypiec, przesungc do gory i poz. (4) razem z Aktuator musi zosta¢ ponownie ziozo_ny A

poz. (7) wysungc w dot. zamontowany do zaworu w odwrotnej kolejnosci.

B Nastepnie sprawdzic, ktdre z elementow ulegty
uszkodzeniu i je wymienic. Pierscienie typu o-ring

(rozmiary 960 i H15 majg 6 srub)

Rys. 12 Przygotowanie do ztozenia

Rys. 13 Wktadanie ttokéw

Rys. 11 Demontaz elementéw wewnetrznych
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Oba ttoki (3) musza zosta¢ zamontow-

A ane z powrotem prawidtowa strong
oraz zebatka po prawej i lewej stronie
watu zatagczajgcego (4) doktadnie w taki
sposab, jak przed wyjeciem, w przeci-
wnym razie kierunek obrotéw napedu
ulegnie zmianie! Patrz réwniez rys. 14
(zamkniecie sprezynowe) i rys. 15 (ot-
warcie sprezynowe). Za kazdym razem
oba ttoki (3) nalezy wprowadzac po obu
stronach synchronicznie!

Nalez pamigta¢ przy tym o zapisanym
uprzednio potozeniu obu ttokéw przed
demontazem.

Informacja: pomoca stuza rys. 15 do 18
dla ré6znego rodzaju typow i rozmiaréw
napedow:

9.5 Ustawienie potozenia krancowego

wersja 6 (rozmiary 012 - 180)

Ustawienie ogranicznika potozenia
krarnicowego

W przypadku dostawy armatury z zamontowanym
fabrycznie napedem ograniczniki skokowe np. dla
klap zamykajacych sg z reguty ustawione tak, by
armatura w potozeniu ,ZAMKNIETY* byta szczelna

i miata skok 90°. Dla np. zaworéw kulowych istnieje
mozliwos¢ doktadnego ustawienia potozenia
LOTWARTY". Opis jak przebiega ostateczne
wyregulowanie dla napedéw od rozmiaru 012 zostat
zamieszczony w dalszej czesci.

Wszystkie prace nastawcze nalezy
przeprowadzacé najpierw bez zasilania
W sprezone powietrze. Dopiero po
przeprowadzeniu regulacji nalezy
przeprowadzi¢ rozruch prébny ze
sprezonym powietrzem. Wytacznie

w przypadku napedoéw ze sprezyna
powrotng do regulacji Sruby nastawcze
powinny zosta¢ odcigzone za pomoca
sprezonego powietrza.

Rozmiary napedéw 012 - 180

Sruba nastawcza ,A“ dla potozenia ,OTWARTY*-
znajduje sie po prawej stronie napedu (patrz sgsiedni
rys.). Sruba nastawcza dla potozenia ,ZAMKNIETY*
znajduje sie po lewej stronie. Lgcznie do dyspozyciji
pozostaje zakres regulacji wynoszacy 98°.

Ustawienie ,,standardowo OTWARTY*“
dla funkcji ,,dwustronnego
dziatania“ i ,,sprezyny powrotnej“:

Sciagnaé ostonke i poluzowaé nakretke blokujaca.

Srube nastawczg ,A“ z gniazdem szesciokatnym
przekreci¢ zgodnie z ruchem wskazéwek zegara.
Spowoduje do zmniejszenie ,skoku w kierunku
otwarcia (94° do -4°)“. Przekrecenie sruby
nastawczej w kierunku przeciwnym do ruchu
wskazowek zegara spowoduje zwigkszenie ,skoku w
kierunku zamkniecia“.

Po zakonczeniu regulacji dokrecic¢ z powrotem
nakretke blokujgcy i zatozy¢ ostonke.

Ustawienie ,,standardowo ZAMKNIETY*
dla funkcji ,,dwustronnego dziatania“:

+4°

Sciggnaé ostonke i poluzowaé nakretke blokujaca.

Srube nastawczg ,B“ z gniazdem szesciokatnym
przekreci¢ zgodnie z ruchem wskazéwek zegara.
Spowoduje do zmniejszenie ,skoku w kierunku
zamkniecia (-4° do 94°)“. Przekrecenie Sruby
nastawczej w kierunku przeciwnym do ruchu
wskazowek zegara powoduje ,zmniejszenie kierunku
otwarcia“.

Po zakonczeniu regulacji dokreci¢ z powrotem
nakretke blokujgcy i zatozy¢ ostonke.

B A

90°

Do 0°

Do 90°

00
-4°

Moment obrotowy/Nm

Naped A B

012 12 12

025 12 12

050 15 16

090 15 15

130 20 20

180 20 20
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Ustawienie ,,standardowo ZAMKNIETY“

dla funkcji ,,sprezyny powrotnej“:

B Obowigzujg tu zasadniczo te same reguty jak dla
,dwustronnego dziatania“. Srube nastawczg ,B*
nie wolno przestawiac jedynie ku naprezonym
sprezynom powrotnym w kierunku przeciwnym
do ruchu wskazoéwek zegara, by unikng¢
nadmiernego obcigzenia i zapobiec uszkodzeniu.
Ustawienie tych $rub w kierunku przeciwnym
do ruchu wskazéwek zegara znacznie utatwia
ostrozne dozowanie doptywu sprezonego
powietrza do wlotu ,A“ napedu. Nalezy
doprowadzié tylko tyle sprezonego powietrza, by
Sruba nastawcza data sie nastawi¢ za pomoca
klucza szesciokatnego bez uzycia sity.

Rozmiary napedéw 001 - 006

9.6 Schemat budowy

Ustawienie potozenia krancowego jest mozliwe
wytgcznie dla ustawienia “standardowo OTWARTY”.
Po obu stronach napedu znajduja sie sruby nastaw-
cze zgodnie z “A’.

B Przekrecenie $ruby nastawczej “A” z gniazdem
szesciokatnym zgodnie z ruchem wskazéwek ze-
gara, powoduje zmniejszenie ,skoku w kierunku
otwarcia®“.

B Przekrecenie Sruby nastawczej w kierunku
przeciwnym do ruchu wskazowek zegara,
powoduje zwiekszenie ,skoku w kierunku zam-
knigcia“.

Rozmiar 001 - H15 dwustronnego dziatania/zamknigcie sprezynowe

Wzdtuz przewodu rurowego standardowo

Bglci|gE

Potozenie zamkniety

W poprzek przewodu rurowego wat obrécony o 90°

@

Potozenie
zamkniety

Potozenie otwarty

Potozenie
otwarty

Tat

Rys. 14 Schemat napedu dwustronnego dziatania oraz ze sprezyng zamykajaca

(rozmiary 001 - H15)
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Rozmiar 002 - H15 otwarcie sprezynowe

Wzdtuz przewodu rurowego ttok obrécony o 180°

b

Potozenie otwarty

Potozenie
otwarty

Potozenie zamknigty

W poprzek przewodu rurowego ttok obrécony o 180° / wat obrécony o 90°

Potozenie
zamkniety

——

Rys. 15 Schemat napedu ze sprezyng otwierajgca (rozmiary 002 - H15)

.

Rys. 16 w potozeniu “OTWARTY”- ttoki
muszg znajdowacé sie niemalze w jednej
ptaszczyznie z obudowa

B Przy wktadaniu pierscieni typu o-ring (14)
sensownym jest, nasmarowac je przed
wtozeniem do komory w pokrywie smarem
na bazie silikonu lub poliglikoli. Nie stosowa¢
smaréw na bazie olejow mineralnych lub
wazeliny. Pierscienie typu o-ring nie moga by¢
podczas wktadania do komory “skrecone”.

pierscieniem typu o-ring

Ze wzgledu na wytrzymatosé
materiatu obudowy wymaganym jest,

by zachowaé oryginalng dtugosé
wszystkich srub (18), nie wolno pod

Rys. 17 Zaktadanie pokrywy z uszczelnieniem

zadnym pozorem stosowac krotszych

lub dtuzszych srub!
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9.7 Montaz wktadek watu dla
napedéw 001, 002 i 006

Napedy obrotowe Revo o rozmiarze 001 — 006 mozna
modyfikowac za pomoca réznych wktadek watu

do réznych zastosowan. Pozwala to na uzyskanie
najwyzszej elastycznoéci. Montaz/demontaz odbywa
sie w zaleznosci od wersiji:

A) Montaz wybranej wktadki

Przed rozpoczeciem montazu wktadki naped
pozycjonowany jest zgodnie z rys. 18. Pozycjonowanie
zgodnie z rys. 19 jest niedozwolone. Dalszy montaz
skutkowatby uszkodzeniem napedu!

Podczas montazu wybranej wktadki nalezy zwrécic
uwage, by ta zostata przytozona ukosnie do
8-katowego watu ( patrz rys. 20 ). Przed przytozeniem
sprawdzi¢, czy pozadane jest wypozycjonowanie
czopu kwadratowego pod katem 0° czy 45°. Wtozy¢ w
wat uderzajac delikatnie mtotkiem z tworzywa (patrz
rys. 21). Po przeprowadzeniu montazu kwadratowy
czop wkiadki nie moze wystawag.

aO Oy

Rys. 18

Rys. 20

Rys. 21

B) Demontaz zamontowanej wktadki

W zaleznosci od tolerancji wktadka moze by¢
osadzona naprawde mocno w wale. Waznym jest,

by podczas demontazu wktadka sie nie skrecita.
Prosimy zwrdci¢ uwage na rownomierne wyciaganie!
Zalecamy zastosowanie odpowiedniego narzedzia
do wyciagania (patrz rys. 22).

Rys. 22
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10. Konserwacja

Napedy pneumatyczne Revo z serii R nie wymagajg
zasadniczo konserwacji.

Zalecamy wymiane pierscieni typu o-ring oraz tasm
slizgowych po 500.000 zatgczeniach.
Wystarczajgcym jest okresowa kontrola, czy nie
wycieka na zewngtrz medium sterujgce. W sytuacji
awaryjnej nalezy stosowac sie do informaciji z
rozdziatu 8 ,Pomoc w razie usterek®.

Tabela 1 w rozdziale 6 <Montaz ... w przewodzie
rurowym> pokazuje, jaki okres zywotnosci mozna
oczekiwa¢ w warunkach nominalnych.

Niebezpieczenstwo przed

A rozpoczeciem pracy z aktuatorem.
Aktuator musi zosta¢ przeniesiony z
mozliwego obszaru ATEX do obszaru
roboczego. Nie pracowa¢ z aktuatorem

w strefie ATEX.

Aktuatory do zastosowania w strefach
zagrozonych wybuchem musza byé
zawsze oczyszczone z osadow kurzu.

Ogdlnie obowigzuje ponizsza zasada:
preferowane jest czyszczenie
mechaniczne aktuatora zamiast
stosowania srodkéw chemicznych.

11. Czesci zamienne

Zestawy czesci zamiennych dla napedoéw dostepne
sg na magazynie producenta i nalezy zamawiac je
podajgc wszystkie dane z tabliczki znamionowe;j.

Wszystkie elementy z elastomeréw
A s3 materiatami organicznymi i nalezy
sktadowac je w mozliwie chtodnym,
suchym otoczeniu, chroniac je przed
Swiattem. Ze wzgledu na starzenie

nie powinno sktadowac sie tego typu
czesci dtuzej niz przez okres 2-3 lat.

Czesci zamienne do armatury zostaty opisane w
instrukcji dotaczonej do catosci dostawy.

12. Pozostate informacje

Dostepne sg w punkcie sprzedazy CRANE
Process Flow Technologies lub w naszej
siedzibie.

13. Mininapedy

Wersja 7 (rozmiary 001 - 006)
Informacje ogélne

Mininapedy REVO rdznia sie tylko nieznacznie od
wigkszych napedow. Roznice opisano w dalszej
czesci. Wszystkie pozostate punkty, zgodnie z
opisem, obowigzujg rowniez dla mininapedow

Mininapedy Revo posiadajg ztgcze zgodne z normg
ISO 5211.

Wat zatgczajgcy 8-katowy do mocowania gniazda

B znajduje sie albo jako wewnetrzny czop
kwadratowy wg ISO 5211 w potozeniach
krancowych napedu 45°

B lub jako wewnetrzny czop kwadratowy w pozycji
krancowej 0°

B lub zgodnie z zamowieniem klienta w formie
dwuscianu lub posiada inny ksztatt

Modyfikacja watu napedowego celem
zmiany wskaznika potozenia

Sposob postepowania opisano w punkcie 9.2,
nalezy jednakze zwrdécic¢ uwage, by wat zatgczajacy
nie zostat przesuniety wzdtuz osi w obudowie. Jest to
mozliwe, gdyz wat nie jest trzymany przez pierscien
Seegera, lecz ttoki potgczone sg z watem ksztattowo
i po wyjeciu ttokdw wat wisi swobodnie w obudowie.

Zmiana sity sprezyny

Mininapedy o rozmiarach 002 i 006 ze sprezyna
powrotng sg wyposazone w maks. 4 sprezyny
rozmieszczone centrycznie.

Sprezyny sg nhaprezone wstepnie
i mozna je rozprezy¢ przez sruby
pokrywy.

Podczas otwierania napedu nalezy trzymac pokrywy.
Mozna postuzy¢ sie zwornicg srubowa, w imadle lub
dtuzszymi srubami.

Nalezy rowniez stosowag sie do informacji z
rozdziatu 9.4.
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Wersja 7

Sprezyny koncentryczne

(rozmiary 001 - 006)

Oznaczenie sprezyn (10 miejsce w oznaczeniu), nie
odpowiada w przeciwienstwie do rozmiaréw 012 -

H15 liczbie sprezyn. Oznaczenie odbywa sie wedtug
nastepujace; listy:

10 miejsce Sprezyny na | Sprezyny
zewnatrz wewnatrz Wewnetrzna sprezyna
2 0 1
4 0 2
6 1 1
8 2 0 _
0 > p Zewnetrzna sprezyna
12 2 2
14. Momenty dokrecania Srub
Momenty dokrecajace
Naped Pokrywa Uzyty Ustawiony Moment Przeciwnakretka | Moment
Sruby wkretak stopien | dokrecajacy potozenie dokrecajacy
kraficowe
001 M4 x10 mm -/- -/- 2-2,5Nm M5 2Nm
002 M 4 x 20 mm -/- -/- 2-2,5Nm M5 2Nm
006 M5 x20 mm -/- -/- 2,5-3Nm M6 4 Nm
012 M6 x40 mm 1 2 9 Nm M12x 1 12 Nm
025 M 6 x 40 mm 1 2 9 Nm M16x1,5 12 Nm
050 M 8 x 50 mm 1 4 18 Nm M18x1,5 15 Nm
090 M 10x 70 mm 2 9 30 Nm M20x1,5 15 Nm
130/180 | M 10x 80 mm 2 9 30 Nm M24x2 20 Nm
205/380 M 12 x40 mm 2 9 35 Nm -/- -/-
205 M 12 x 80 mm 2 9 35Nm -/- -/-
380 M 12x 110 mm 2 9 35 Nm -/- -/-
630-H15 | M 16 x50 mm 3 8 110 Nm -/- -/-
630/960 | M 16x 110 mm 3 8 110 Nm -/- -/-
H15 M 16 x 140 mm 3 8 110 Nm -/- -/-
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Revo Pneumatyczny naped obrotowy, seria R dwustronnego dziatania lub ze sprezyng powrotna

16. Usuwanie odpadow po
uptywie oczekiwanego
okresu uzytkowania

Stosowane komponenty metalowe,
’ takie jak aluminium, zeliwo szare,
stal wysokogatunkowa oraz stal moga

zostac zwrdcone do recyklingu.

Czesci plastikowe i gumowe nie
moga by¢ wykorzystywane ponownie
i musza zostac zutylizowane jako
odpady resztkowe, a utylizacje nalezy
przeprowadzi¢ wedtug przepisow
krajowych / lokalnych.
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Revo Pneumatyczny naped obrotowy, seria R dwustronnego dziatania lub ze sprezyna powrotna
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Crane Process Flow Technologies GmbH
Postfach 11 12 40, D-40512 Diisseldorf

Heerdter Lohweg 63-71, D-40549 Diisseldorf

Telefon  +49 211 5956-0

Telefaks 449 211 5956-111
infoDus@cranecpe.com

www.cranecpe.com

Zastrzegamy sobie prawo do wprowadzenia zmian parametréw technicznych.
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